Giunta Regionale della Campania

Decreto

Dipartimento:
\GIUNTA REGIONALE DELLA CAMPANIA

N [ “Del Dipart. | Direzione G. ‘
Oggettn'

i Digs 1.32!06 art ?Qnomes G 4. RIEEEI‘I“IE con valenza di rinnave Autortzzazxone !ntegrata Ambientale
volturata con Daecreto Dirigenziale 118 del 27/06/2018 alla Ditta Maddatoni Cementi Sri, con sede tegale in
Gubbio (PG) alla via della Vittorina 80, per limpianto sito nel Comune di Maddaloni (CE) alla via Nazionale
Appia 257, per Mattivita' IPPC di cui af codice 3.1 - Impianti destinati alla produzione di clinker in fornl rotathvi

e cui capacita’ di produzione superana 500 ton/giorng o

Dichiarazione di conformita della copia cartacea.

|| presente documento, ai sensi det D.Lgs.vo 82/2005 e successive modificazioni & copia
‘conforme cartacea detl provvedimento criginale in formato elettronico, firmato elettronicamente,
congservato in banca dati della Regione Campania.

E=stremi elettronici del documenta:
Documente Primario | FCB4ECDGDERAT21CEFDY 1 56951 90FOFARACA2ECA

Allegato nr. 1 44FSDABDCAF4130E6CATDEZDFA261007B3AEDSSE
Allegate nr. 2 : 4FT90F1 76CAD924345FFOD10CE4E30AACEE35B6F

Frontespizio Allegato | BCAE103766D0D2ACEAC0459F 2B745AEASRDAGCATO

Data, 15/11/2018 - 14:41 Fagina 1 di



Giunta Regionale della Campania

DECRETO DIRIGENZIALE

DIRETTORE GENERALE/
DIRIGENTE UFRICIONSTRUTTURA

DIRMGENTE UNITAT OPERATIVA DIR, /

PIRIGENTIEE STAFEF BYott, Scirman Laca
e s ] DIREZ, GENERALE / uoD /
DECRETON DEL UFFICIO / STRUTT. STAFF
234 15/11/2018 17 7
Oggetto:

D.Lgs 152/06 - art. 29nonies ¢. 4 - Riesame con valenza di rinhovo Autorizzazione Integrata
Ambientale volturata con Decreto Dirigenziale 118 del 27/06/2018 alla Ditta Maddaloni Cementi
S, con sede legale in Gubhbio (PG) alla via della Vittorina 60, per Uimpianto site nel Comune di
Maddaloni (CE) alla via Nazionale Appia 257, per Uattivita" IPPC di cui al codice 3.1 - Impianti
destinati alla produzione di clinker in forni votativi le cui capacita’ di produzione superano 500
ton/giorne

Data repistrazione

Drata comunicazione al Presidente o Assessore al ramo

L] I
L] ]
| | Datadell'invio al BU.R.C. |
|| Datw invio alla Dir. Generale per Je Risorse Finanziarie (Entrate e Bilancio) |
L |

Data invio alla Dir. Generale per le Risorse Strumentali (Sist, Informativi)




IL BIRIGENTE
Premesso che:
= con Decreto Legislativo 18 febbraio 2005, n, 58 ad oggetto "Attuazione integrale della direttiva
96/61/CE relativa alla prevenzione e riduzione integrate delfinquinamento” & state disciplinato i
rilascio, it rinnovo e H riesame dell'Autorizzazione htegrata Ambientale per alcune tipologie di
impianti, nonché le modalita di esercizio degli stessi, abrogando, tra l'altro, # D. Lgs. 372/1999;

+  con deliberazione n. 62 del 19/01/2007 la Giunta Regionale ha approvato i provvedimenti per il
rilascio dell'Autorizzazione integrata Ambientale, al sensi del Decrato Laegislative 18 febbraio 2005,
n. 589, e sono stati individuati | Settori Tecnici Provinciali Ecologia, Tutela dellAmbients,
Disinguinamento, Frotezione Civile, di Avellino, Benevente, Caserta, Napoli & Salerno (ora UOD
“Autorizzazioni Ambientali e Rifiuti™), quali autorith competenti al rilascio del provvedimento previsto
dal Decreto Legislative 18 febbraio 2005, n. 59, per le attivita IPPC ricadenti nei territori provinciali di
rispettiva compelenza;

= con D.Lgs. 3 aprile 2006 n. 152, e successive modifiche ed integrazioni, sono state emanate
“Norme in materia ambientale™;

« con .M. Ambiente 24 aprile 2008 e successivo D.M. & masrzo 2017 n. 58 e s.m.i., sono state
disciplinate le modalitd, anche contabili, e le tariffe da applicare in relazicne alle istruflorie ed ai
controlii previsti dal D.Lgs. 152/06;

+ |a disciplina di Autorizzazione Integrata Ambientale (cd A.LA.), contenuta nel D.Lgs. 18 febbraio
2005, n. 59, e stata sussunta dal dig. n, 128 del 29/6/2010 nell'ambito della disciplina di cui al
vigente D. Lgs. 152/2006, Parte li; successive modifiche, relative alla stessa materia ALLA., al digs
n. 152/06 erano apportate dal 0. Lgs. 4 marre 2014, n, 48, avente ad oggetlto “Alfuazions della
direttiva 2010/75/UE  relativa alle emissioni industrali (prevenzione e rduzions integrate
dell'inqguinamenta)”,

» con Decreto Dirigenziale (D.0D.) n. 360 del 18/03/2014 integrato e sostituito dal D.D. n. 825 del
06/M2/2016 venivano disciplinati | criteri e le procedure da adoitare in caso di autorizzazione,
rinnovo, maodifica o voltura di impianti gia in possesse di ALA;

¢ al fine di fornire un supporto tecnico al Settore TAR Ecologia di Caserta, & slata stipulata apposita
convenzione tra la Regione Campania e la Seconda Universitd degli Studi di Napoli_(SUN) ora
Universita defta Campanta “Luigi Vanvitelli”

« con Decreto Dirigenziale (D.D.) n. 6 del 12.01,2012 e s.m.i,, & stata rilasciata at sensi del D.Lgs.
59/05 alla ditta Cementir italia SpA, con sede legale in Roma al via Vincenzo Bellini 27, per
impianto ubicate nel Comune di Maddaloni, via Nazionale Appia 257, Autorizzazione Integrata
Ambientale (AIA)Y, per I'attivita IPPC di produzione di clinker (cemento) in forni rotativi la cul capacita
di produzione supera 500 tonngllate al giorno, codice IFFPC 3.1:

» con LD, n. 118 del 27/06/2018 & stata volturata 'Autorizzazione integrata Ambientale rilasciata
alla societd Cementir ltalia Sri, a seguito di cessione di ramo d'azienda alla Societd Maddaloni
Cementi Srl., con sede legale in Gubbio (PG) alla via della Vittoting 80, nello stesso D.D. si é praso
atto del cambio del Gestore dell'attivita (FPC;

Considerato che
* La ditta Cementir ha presantato la "Domanda di ‘
con valenza di rinnove”, acquisita al protocolm regnonale n. 2017.00010445 del 09/01/2017,
successivamente integrata con nota acquisita al prot. n. 2017.0116577 del 17/02/2017, allegando la
documentazione di rito.
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« Con nota profocollo n, 0389798 del 07/06/2017 & stata convocata la Conferenza di Servizi per il
12/0712017,

« La Cdd nella seduta del 12/07/2317 ha rinviato | parere definitive, chiedendo integrazione
documentale, ritenendo che la dilta debba ripresentare lintera documentazione che annulla e
sostituisce la precedente.

» Con nota acquisita al protocollo regionale n. 2017.0672830 del 13/10/2017, 1a dilta ha trasmesso
documentazione integraliva relativa allistanza di riesame dellautorizzazione AlA con valenza di
rinnova.

= Con nota acquisita al protocolio regionale n, 2017.0682022 del 17/10/2017, 1a ditta ha frasmesso
ulteriore docum@ntazmne di que!ia gté presentata |I 13!10/2017 Dali analisi _della_ suddetia

sM&.ﬁBJQ Q,LQ,L(@MLL%. ” E’E&".; cimm mmmgm&) Mﬂmﬁmm}mm mgéﬁmm;ummam

+« Con nota prot. n. 0604064 del 23/10/2017 & stata convocata la Conferenza di Servizi per il
221112017 che, dope ampia discussione a conclusione dei lavori, a seguito dei pareri pervenuti ed
espressi in sede di C.d.&., rinvia il parere di competenza e ritiene che la ditta debba oflemperare
alle richieste formulate,

= Con nate acquisite al prot. regionale n. 117860 det 21/02/2018, n. 124971 del 23/02/2018, n.
188037 del 21/Q3/2018 e 193501 del 22/03/2018, la dittd ha trasmesso [a documentazione
aggiornata.

» Nella Conferenza di Servizi convocata per if 23/04/2018, con nota prot. n. 180681 del
19/03/2018, si procede allgequisizions del Parere Tecnico n, 39/NB/18, dellARPAC Dipartimento
Provinciale di Caserta, acquisito al prot. regionale n. 262266 del 23/04/2018, che viene allegato al
verbale, per formarne parte integranie. “If Nucleo Tecnico di Valutazione (NTV), esaminata la
documentazione tecnica inoffrata dalla ditta in risposta al parere tecnico n. S52/AN/TY, esprime
parere favorevole, al fini dell'approvazione dell'istanza di Hiesame, purche la ditta si uniformi alle
prescrizioni riportate nello stesso

« || Rappresentante della Universitd della Campania, dopo ampia discussione ed esposizione del
Rapporto Tecnico lstruttorio, esprime parere favorevole con prescrizioni

= || Comunea di Maddaloni, in riferimento al tesame con valenza di rinnovo ed alle modifiche
proposte dalla ditta per o scarico di acgue refilue come da documentazione acquisita, esprime
parere favorevole: sl impegna inoltre all'invio del Certificato Destinazione Urbanistica che riporti le
seguenti informazioni, assenza efo presenza di vincoli ambientali, area tutelata dal Codice del Beni
culturali & del paesaggio, passaggistici, rischio frana, idraufico, idrogeclogico, area di interesse
artistico, storico, archeologico o etnoantropelogico, area esondabile efo alluvionabile, fasce di
rispetto e servitl da strade, autostrade, ferrovie, porti, asroporti, gasdotti, oleodotti, eletirodotti,
cimiteri, aree e heni miiitari,

+ La Conferenza di Servizi, a conclusione dei lavor, sulla scorta di quanto sopra, esprime parere

FAVDREVDLE alla "lichigsta.. %Sﬁmamﬁmmummmwm

ﬁga nei termlnl sopra rtportatl e can le prescrlzlom rlpc:rtate nel Parera Tecmc.o ARF‘-’AC & nel
Rapporte Tecnico Istruttorio  dell'Universitd che qui si intendone  integratmente  trascritte,
SUBORDINANDO lemissione del provvedimento finale allacquisizione di n.2 copie cartacee e n. 2
copie su formato elettronico di tutta ia documentazione aggiornata da trasmettere, alla UOD e della
trasmissione di tuita la documentarione in formalo digitale a tutti gli Enti intervenuti, e alla
validazione della stessa documentazione unitamente al "Piano di Monitoraggio e Controllo” & del
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“Documento descriitivo & prescrittive con applicazioni BAT” aggiornati da parte dell ARPAC e/o della
Universitd della Campania "Luigh Vanvitelli”,

Rilevato che:
» con nota, acquisita al protocello regionale n. 337180 del 25/05/2018, [a ditta ha presentato una
richiesta di proroga per a consegna della documentazione aggiornata, proroga concessa con nota
prot. reg. n. 352614 del 01/06/2018 avende richiesto anche parere ad ARPAC — Dip. Prov. di
Caserta ed allUniversitd della Campania con nota prot. reg. n. 346294 del 30/05/2018

&

= ARPAG -~ Dip. Prov. di Caserta ha inviate il parere tecnico n. 46/AN/18, acquisito al prot. reg. n.
367036 del 07/06/2018 inoltrate alla ditta con nota prot. reg. n. 384301 del 14/06/2018

= con D.D. n. 118 del 27/06/2018 & stata volturata ['Auvtorizzazione Integrata Ambientale rilasciata
alla societd Cementir ltalia Srl, a seguito di cessione di ramo d'azienda alla Societd Maddaloni
Cementi 811, con sede legale in Gubbio (PG) alla via della Vittorina 80, nello stesso D.D. si ¢ preso
atto del cambio del Gestore dellattivita IFPC:

«  Maddaloni Cementi sl in data 13/07/2018, prot. req. n. 454520, ha trasmesso la documentazione
con gli aggiornamenti e questa UOD, con nota prat. reg. n. 462014 del 17/07/2018, ne ha richiesto
la validazione ad ARPAC ed Universita della Campania;

o ARPAC — Dip. Prov, di Caserta con il parere tecnico n. 72/NB/18, acquisite al prot. reg. n. 685040
del 30/10/2018 ha validato la suddetta documentazione

o Maddaloni Cementi grf & in posséssoe della Certificazione per il Sistema di Gestione Ambiente
SO 14001:2004 come da certificato n. 02022A scadenza 30/09/2020

¢ ai sengi della DGR 386/2016 punto b, 1a ditta ha depositato 'originale della polizza fideiusscria n.
1688.00.27.2799740087 della SACE BT SPA | avente scadenza al 12/01/2025, con periodo df
validita fina al 12/01/2024.

Ritenuto che nulla di ostativo é parvenuto da parte degli Enti assenti nella Conferenza di Servizi, a
sequite della trasmissione dei relativi verbali, per cui si intendono acquisiti | pareri at sensi defl'art. 14-ter,
comma 7, L.241/90 e s.m.e i;

alla luce di quanto sopra esposto sussistono le condizioni per autorizzare # riesame con valenza di
rinnovo, ai sensi e per gl effetti del D. Lgs. 152/2006, titolo 1 bis e ss.mom.ii., alla ditta Maddaloni
Cementi Srl, con sede legale in Gubbio (PG} alla via delia Vittorina 80 e installazione nel Comune di
Maddaloni (CE), strada Nazionale Appia 257, fatte salve le autorizzazioni, prescrizioni e la vigitanza di
competenza di altri Enti.

Dato atto che il presente provvedimente & pubblicato secondo le modalita di cui alla LK, 232017
“Ragione Campania Casa di Vetro. Legge annuale di semplificazione 20177

Visto
« tutti gli atli richiamati che qui si intendono integralmente riportati;
» lalegge 241/1980 e s.m..;
o iTD. Lgs, 152/2006 e s.mLi;
« il Decrete Interministeriale 24 aprile 2008, pubblicato sulla G.UL del 22 settermbre 2008 e
suceessive DM, 6 mastzo 2017 1. 58 @ s.m.i., con cui sono state disciplinate le modalita, anche
contabili, & le tariffe da applicare in relazione alle istruttorie ed ai controlli previsti dal D.Lgs.

1521086,
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Alla stregua dell'istruttoria compiuta dal Responsabile del Procedimento, geom. Domenico Mangiacapre
che ha proposto l'adozione del presente atlo e della formale dichiarazione relativa all'obbligo di
astensione in caso di conflitti di interessi, resa ai sensi delfart.6/bis della 1..241/1980 ¢ dell'art.6 co.2
DR 62/2013.

DECRETA
per guanto espresso in narrativa, che qui s'intende inferamente trascritto e ripodate, di

Rilasciare alla Maddaloni Cementi Srl, con sede legale in Gubbio (PG) allz via della Vittorina 66 &
installazione nel Comune di Maddaloni (CE), strada Nazionale Appia 257, nella figura del gestore sig.
Giovanni Vincenti, I'autorizzazione al riesame con valenza di rinnove, descritte in premessa, al sensi e
per gli effelti del D, Lgs. 152/20086, titolo B bis & ss.m.um.ii., alfaulorizzazione ALLA., volturata con
Decreto Dirigenziale n. 118 del 27/06/2018, per Pasercizio deliattivita di produzione di clinker (cementa)
in forni rotativi la cul capacitd di produzione supera 500 tonnellate al giorno, codice IPPC 3.1

Vincolare la presents autorizzazione al rispetio delle condizioni e prescrizioni, riportate negli allegati di
seguito indigati;

- Allegato A: Documento descrittivo e proposta di documento prescrittive con applicazioni BAT:

- Allegato B: Piano di Monitoraggio & Controlio

Stahilire che:

+ ai sensi delfart. 29 octies, ¢.3 fett.D del D.Lgs. 182/06, ss.mm.ii., la presente autorizzazione sara
sottoposta a riesame, frascorsi 1 terminl previsti dal D.Lgs. n. 46 del 04/03/2014, vigente dal
11/04/2014 che, da ultimao, ha modificato il titolo 1l bis del D Lgs. 152/2006 che disciplina je A LA;

« |a ditta Maddaloni Cementi Srl trasmetta alla Regione Campania, U.Q.D. Autorizzazioni Ambientali
e Rifiuti di Caserta, all ARPAC Dipartimento di Caserta ed al Comune di Maddaloni, le risultanze
dei controlli previsti nel Piano di Monitoraggio con la periodicitd, nelio stesso riportata;

« entro il trenta gennaio di ogni anno la Ditta & tenuta a trasmettere alla Regione Campania, U.0.D.
Autorizzarzioni Ambientali e Rifiuli di Caserta le risultanze del Piano di Monitcraggio, relativi
allanno solare precedente, su formato digitale, con allegata Dichiarazione sostitutiva di Atto
Notario ai sensi del DRP 445/2000, attestante la conformitd della documentazione trasmessa in
formateo digitale con quella frasmessa su supporto cartaceo durante il precedente anno solare;

+ la ditta Maddalont Cementi Srl. & tenuta al versamento delle tariffe relative ai controlli da parie
dell ARFAC, pena la decadenza dell'autorizzazione, determinate seconde il D.M. & marzo 2017 n,
58 & s.m.l, come segue:

a) prima della comunicazione prevista dali'art 28-dectes, comma 1 e 2, D.Lgs. 162/06, allegando
alla stessa la refativa quietanza per i controlli prograrmmati nel periodo che va dalla data di
attuazione di quanto previsto nellautorizzarzione integrata ambientale al termine del relativo
anno solare;

1) entro il 30 gennaio di ciascun anno successivo per i controlli programmati nel relativo anno
solare, dandone immediata comunicazione ail'autoritd di controllo competente (ARPAC);

» FARPA Campania effettui i controlli con cadenza annuale, nelle more c¢che venga definito il
calendario delle visite ispettive regionali, ai sensi dell'art, 29-decies, commi 11-bis e 11-ter dei
D.Lgs. 46/2014. Le attivitd ispeftive dovranno essere svolte con onere a carico del Gestore,
secondo quanto previsto dall'art. 29-decies del D.lgs. 152/08, inviandone le risultanze alla Regione
Campania, U.O.D. Autorizzazioni Ambientall & Rifiuti di Caserta, che provvederd a renderle
disponibili al pubblico entro quatiro mesi dalla ricezione del verbale della visita in loco;

« il Gestore deve custodire i presente provvedimento, anche in copia, presso lo Stabiliments o
consentirne la visione a quanti legittimati al controllo;

« copia del presente provvedimemto e del dali relativi ai controlli richiesti, saranno messi a
disposizione del pubblico per la consultazione, presso la Regione Campania, U.O.D.
Autorizzazioni Ambientali e Rifiuti di Caserta;
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s in caso di mancato rispetie delle condizioni richieste dal presente provvedimento e delie
prescrizioni in esso elencate, la Regione Campania, U.0.D. Autorizzazioni Ambientali e Rifiutt di
Caserta, procedera alfapplicazione di quanto riportato nell'art. 29-decies, comma 9, D.Lgs. n.

152/08;

s la presente autorizzazione, non escnera la ditta Maddaloni Cementi Sel, dal conseguimento di ogni
altro provvedimento autorizzativo, concessione, permesse a costruire, parere, nulla osta di
competenza di altre Autoritd, previsti dalla normativa vigente, per la realizzazione e Fesercizio

dell'attivita in questiona.

Disporre che Pautorizzazione ALA., volturata con Decrete Dirigenziale n. 118 del 27/06/2018, viene
assorbita dal presente provvedimento, pertanto, dalla data di emissione, cessa la validita del suddetto

decreto.

Precisare che tale autorizzarzione & rilasciata, con validitad dj rigsame con valenza di rinnovo, ai sensi
del D.Lgs 46/2014, sulla scorta dei dati comunicati da Maddaloni Cementi 5rl. e approvati in Conferenza
dei Harvizi;

Notificare il presente atto alla ditia;

Disporre la messa a disposizione del pubblico presso gli Uffici della scrivente Unita Operativa
Dirigenziale, ai sensi degli artt. 29 quater e 29 decies del D.Lgs. 152/2006 e ss.mm. e ii., del presente
atto e della relativa docurnentazione.

Inviare copia del presente provwedimento al Comune di Maddaloni (CE), allAmministrazione
Fravinciale di Caserta, allA.R.P.A.C.-Dipattimento Provinciale di Caserta, all'A.5.L. Caserta UOPC di

Maddaloni e alfATQOZ Campania, per quanta di rispetitiva competenza e per opportuna conoscenza alla
Direzione Generale Ciclo Integrato delle Acque e dei Rifiuti, Valutazioni ed Autorizzazioni Ambientali,

nonche alla Segreteria di Giunta per l'archiviazione.

Inottrare il presente provvedimento alla “Casa di Vetro” del sito istituzionale della Regione Campania, ai
sensi dellart, 5 della L.R. n. 23/2017.

. dr.iuca Scirman
(firmato ai sensi art. 3, comma 2, D,Lgs n. 38/1993)
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ALLEGATO A

DOCUMENTO DESCRITTIVO E PROPQOSTA DI DOCUMENTQO PRESCRITTIVO
CON APPLICAZIONI BAT
Codiei IPPC 3.1 “Impianti destinati alla produzione di clinker {cemento) in forni rotativi ta cui capacitd ¢

produzione supera 500 tonnellate al glorno™

fdentificazione del Complesso IPPC
Ragione sociale MADDALONI CEMENTIS.R.L.
Anna di fondazione 1963
Gestore Impianto ITPPC Ing. Vincenti Giovanni
Sede begate | Via Vincenzo Bellini, 27 - 00198 Roma
Sede operativa Via Navionale Appta, 81024 Maddaloni (CI)
O di ativith Unitd operativa dirigenziale 16 “Auiorizzazioni ambientali e
I L rifiut”di Caserta ‘
Codice ISTAT atlivith 20.510
Codice ativita IPPC 3.1
Codice NOSE-P attivith IPPC 10411
Codice NACE ativitd IPPC 26.51
Codificazione Industria Insalubre | 13,33
Diati occupazionali 86
Giarni/seltimana 7
Gilorni/anno 365
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B.1QUADRO AMMINISTRATIVO - TERRITORIALE (Scheda A)
Inquadramento del complesso produttivo e <del sito Maddaloni Cementi §.r1. (ex Cementir ltalia SpAL) di

Maddaloni {C12).

B.1.1 Inquadramenta del complessa produttive

Limpiante IPPC delia Maddaloni Cementi S0, di Maddaloni (CE) & un impianto per Ja produzione di clinker
(cemenin),

L7 attivith @ intziata nel 1963,

Lrattivith del complesso IPPC soggetta ad Awtorizzazione Integrata Ambientale (ALAY allo stato &

N. Ordine Codice Attivitk JPPC Capracitd produttiva
attivita IPPC IPIC max

1 3 Impianti destinati alla produzione di clinker 3.500 veiorno
{cemento} in forni rotativi 1a cul capactd di
produzione supera 500 tonneilate al giormao.. ...

Tabella 1 - Attivith IPPC

Le attivitd produotiive sono svolie i
* N capaunoni pevimentati ¢ imperimeabilizzan,

e all'esterno su supertficie povimentara ¢ impermeabilizzeaio,

La situazione dimensionale attuale, con indicazione delle arce coperte ¢ scoperie dell'insediamento industriale

& descritta nella tabella seguente:

Superficie totale Superficie coperta & Superficie scoperla ¢ Superficie
fm2] pavimentara {m2} pavimentata [m?} scaperta non
pavimentata {m2]
242,339 - 30,417 76.268 126.654

Tabella 2 - Superfici coperte e scoperie della stabilimento

L'organizzazione dello Stabilimento di Maddaloni adotta un Sisterna di Gestione Ambientale conforme alla
norma UNT EN IS0 14001 per il comrolio ¢ la gestione degli impatti ambientali legati all’attivith con la

refativa certificazione di seguito indicata.
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Sistemi di gestione EMAS IS0 140013 150 9001 ALTRO

volontar]
Numero
certificazione/
regisirazions

N.02022A

o S AT

27700/2017
CISQMCMO

Irata rinovo

Tabella 3-Auforizeaziont eststenti

B.1.2 Inquadramento geogeafico-territoriale del sito (Scheda B)

Lo Stbilimento & ubicato nella zona di confine wa i comuni di Maddaloni ¢ di Caserta lungo Ja via Appia,
L'area di pertinenza dell’unitd produttiva ricade nella tavoletta 8.E., i Quadrante Foglio n. 172 “Caseria” della
Carta d"Italia delP1GM (seala 1:25.000% ¢ =i colloca a4 Nord- Ovest del Centro abitato di Maddaloni (la
refariva planimetria ¢ statz gid presentaty in allegato alls Domanda di AIA pel 2001); su di essa non esistono

vineoli paesagyistic, ambientali, storici, mentre & presente i vincolo idrogeslogico. 51 conligurs [a presenza

di recettor! sensibili o una faseia di 1.200 metri dall'impianto.

La viabilitd & caratterizzats dalla presenza di aloune divettrict principall come la Vartante 8§57 bis.

B.1.3 Stato antorvizzativo ¢ autorizzaziont sostituite

Lo stato awtorizeativo attuale della dicta & cosi definito:

uoD Numero Data Ente Norme di Autorizzazione
interessato ultima scadenza competente | riferimento Inicgrata
autorizzazion Ambientake
¢ e data di
emissione
D.D. 0.6 del . D.lLgs,
\ : e Region A .
Aria 127082012 & 12/01/72024 oo 15272006 Si
o Catnpania
.71,
Searico acgue 1313, n.6 det D.Lgs.
e civili 21 s HOT 15272
reflue f_llwll, JIJU‘ILO 12¢ 19/01/2024 I?E:gt(-)llf._i. 15272006 s1
meteariche ¢ LRHEE Campanta
industriali
DD, n.6 det Regione I3 Lgs.
Rifiuti 12012012 | 120002024 | o BIOHE 4y 5o m008 sl
T ‘ampania
5TE 1. :
Approvvigionamente D.D. n.6 del Regione D Lgs.
ARPTOVVIRIONAMEDLO | on10012¢e | 12/01/2024 | o BORE ysam006 8]
AacguR da POz - C.ampama

B.2 QUADRO PRODUTTIVO - IMPIANTISTICO

B.2.1 Produzioni

L adtivithd economica prevalente della ditta Maddaloni Cementi 5.r.l, & [a produzione e commercializzazione
di cementi. Nello Stabilimento di Maddaloni viene realizzato il ¢iclo completo di produzione dei cementi:
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dally coltivazione del caleare alla produzione dell'imtermedio “clinker”, Tino alla produzione delle diverse

tipologie di cementi commercializzat.

8.2.2 Materie prime
Mella Tabella 5 & riportato 'elenco delle materie prime principali impiegate nella produzione def cementi in

Stabilimento.

Materie prime ausiliarie N
Descrizione prodotto CQuantinh utilizzata Stateo fisico Applicazione
Anna 2017 (lony
aleare ‘ et AT A . Produzione “fatina cruda” per la
calcare 648.40],3] solido ) o e perie
fase di produgone del clinker
argilla 22653811 L Produzione “farina cruda”™ per a
golido e b e o ; -
fage di produzione del clinker
Correttivi apportatori di N e . Produzione “faring erada” per la
COITELIVE AP} 9.560.41 solido oduzione Hna cda | per
ferro tase di produzione del clinker
pesse 1 25.363,18 solido Produzione cemento
pozzolana 10.847,28 solido o Produzione cemento
Additivi di macinazione . 285 4% Hauido Produzione cemento
Solfato ferroso 19972 solido Produzione cemento

Tabella 5 - Materie ausiliarie

B.2.3 Risorse idriche ed energetiche

Fabbisogne idrico

Nell'ambito de! ciclo produttivo viene wtilizzata aequa “industdale”™ per 3l ralfreddamento delle parti
meccaniche in movimento; per il raffreddamento ¢ i condizionamento dei gas di uscita della Hnea di cottura
per fa gestione delle polveri diffuse; per Iintegrazione dellimptanto antincendio. H circnito delle aeque
indostriah & un circuito semichiuse, pertanto necessita di integrazioni per sostituire fe frazioni evaporate ¢/o

consumate, Queste ultime possono e48¢re reintegrate allraverso:

v Vemunghnento di n.d pozzl artesiani autorizzaty,
e il riutilizzo delle acque meteoriche in useita dall’impianto & rattamento AMPP;

» il riutilizzo delle acque meteoriche di seconda pioggia.

Negli ulnmi 5 anni § consumi sono stati mediamente pari a circa 120 mila m3/anno ovvero pari a circa 330
m3/giomna, Tuttavia, il consumo complessivo della risorsa idrica & funzione di diversi fattorl, tra cui le ore di
margia della linea di cottura e la frequenza delle precipitaziont meteoriche, per ctit $i possono avere picchi
come guelli avuti nel 2016,

11 Fabbisogno di acqua potabile & soddisfatto dallallaceio sl)"scquedotto wrbano di Maddaiont,
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Consumi energetic
L'energia elaitrica & ucilizzata per iluminazione, fnzionamento degh impianti/apparecchiature,
[ combustibili impiegat pee Malimentazions dell’impianto di cottura sono Pet-Coke ed Olio combustibile,

Nelle wbelle sottostanti ¢i sono 1 consunit relativi all'anno 2047,

Fase/faltivita Descrizione Inerpla elettrica Consumo elettrico
consumata specifico (kWh/t)
(kW)
MLOT - MLOZ - MLO3F - Tutte [e fas 74.77(3.000
M.04 - MAS - MLOG

Tabella 6 - Consumi di energin cletivica 2017

Fase/attivitd Diescrizione Consumo specifico di Consumao totale di olio
olio combustibile combustibile (t)
o Lt cementa prodotto)
M.O3 Fase di cottura 0.001 584

Tahella 7 - Consumi di olio combustibile 2017

Fase/attivith Descrizione Consumo specifico di Consuma totate di pet-
pet-cake coke (1)
(t/t cemento prodotio)
M.03 Fase di cottura (,0986 SL37

Tabella § - Consumi di pet-voke 2017

B.2.4 - Ciclo di iavoraziene

Cinne ik richiamato, I attvitd prevalente dell’Unitd Produttiva defla Maddaloni Cementi di Maddaloni & la
produzione di cementi conformi alla norma EN 197/1.

Le materie prime che FUnith Produttiva atilizea sono essenzialmente calcare, argille, gesso, porzolans,
additivi di macinazione e solfato ferroso. Possono inolire essere utilizzate alcune tipologie ¢ materiali
derivati come residui da alti clcli produtivi e/o dallo stesso ciclo produttivo, classificati come riffatk non
pericolosi, con funzione di correttivi apportatori di ferro neila fase di produzione del clinker (scaglie di
laminuzions oppure ceneri pesanti).

Nella seguente Figura 1 & riportato lo schema a blocchi del processo produttivo, con I'individeazione delle

Fasi principali di lavorazione,
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ALTIE MATERIE ' COUPIVAZIONE CAVA T SCAGLIE DI
PRIME CALCARE LAMINAZIONE
(RS E K1Y EaLL
M.l
"
SO UFRANTOIO
ko 5 A

L MULNO DEL CRUDO

MATERIE PRIME
E REFRATTARI
(R

Fipura 1 - Schema a Mocchi del processo prodattive

1l caleare, Iargilla ed { correttivi apportatori di ferro in ingresso al ciclo (Fase M.OL), apportunaments dosati,
essiceat] & macinati {Fase M.0O2), costituiscona H semiprodotta identificato come “larina”,

La farina, portata ¢ mamenuta ad una temperators di cirea 1,450 °C (Fase M.O3), si wrasforma nel clinker. La
cottura avviene attraverso un forno rotante alimentato con polverino di pat-coke, ovvero ad olio combustibile
denso durante ie fasi di avviamento dell’impianto. Dorante la marcia det forno i1 contenuto degll NOx
alllimterno della corrente gassosa in uscita dal camini ad esso collegati (B, B4, C4) viene costantemente
mantenuto al i sotto dei valori limite di tegge mediante Ualimentazione, In una determinata zona della torre
di precalcinazione, di soluzione ammoniacale, tramite un impianto SNCR. U polverino di petcoke viene
ottenuto mediante macinazione ed essiceazione in impianto dedicato (Fase M.04),

In funzione della tipologia di vemento da produrre nei maling, il clinker viene dosato tnsieme ad alcune
tipologie i materie prime (calcare, gesso, pozzolana, additivi di macinazione e solfato ferroso), viene quindi
effettuata la macinagione delle materie miscelate (Fase M.O5) fino al raggiungimento della granulometria

necessaria per la tipologia di prodotto desiderata,
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I cemento prodotto viene trasportato ai sili di stoceaggio e da qui vendute come prodotty sfuso (caricandolo

su cisterne) o in sacchi, previo conferionamento ¢ pallettizzazione {Fase M.OGY. Oltre al cementi prodali al

suer interno, io Stabilimento & anredzato per roeevere ¢ comsmercializzare anche il cemento bianco, Questa,

proveniente da alwi produttori, wriva in Stabilimento contenuto in apposit big bags e da guesti, tramite

impianto dedicato, viene caricato direttamente nelle avtocisterne (Fase M08}

B3 QUADRO AMBIENTALE

B.3.1 Emissioni in atmosfera e sistemi di contenimento
Le emissiont in atmosfera possone esser distinte in emissioni convogliate (puntuall} ed emissioni diffuse e

fuggpitive.

B3 1L Emisstoni puntuali,

Tuttl ghi impianti di trasporto ¢ di produzione del processo sono mantenudi in depressione tramite appositi

esaustori, 1 guali, creando wn'aspirazione interna alle imacehine nel Toro normale funzionamento, impediscono

gualsiasi fuoriuscita di polvert g/o gas dalle stesse,

T flussi di gas aspirati, prima di essere immessi nell’atmosfera, vengono opportunamente trattat per

abbatterne i contemuii depli inguinanti ¢ rispetiare 1 limid di legpe previsu per ciascuno di essi,

Altuatmente e emissioni puntuali presenti nello Stabilimento sono n. 74 {indicati come Camini). Queste sono

distribuite lungo tutio i} processo produttivo, ripartite nel seguenti reparti produottivi:

¢« Ricerione materie prime e combustibili (MO
e Busicco-macinazione farina (M0O2)
¢ Bssiceo-macinazione carbone (M)
¢ Cotiurs clinker (MO3)
«  Macinazione cemento (MO
»  Spedizione cermento (MOA)
Vulore di timite di emisstone
N Portata Vohunetrica Concemtr Flusso di
Nome N Cra s Macchinario che Inuuinenti " LT, S50
Emissione Fase di lavorazione geners 'emissione i autorizzala (m/Nm3} | masss (Kg/h)
{(Nm3/h)
Ricewtone Materie Prime ¢ SILI CARBONE
Tl b e 3 ‘] ; 15.04x}
u)mhtmll)ih GREZZO Palver it {150
M. 11
Ricerione Malerie Prime o SCARICO AUT. '
Ul sorbustibili Polveri 39,500+ 0,303
uc.rmhmutnh CARBONE Polveri Y L35S
M. 01
Searico clinker useita (ornao ¢
HC recupero materiali refrattadi SCARICO KL FLS Polveri 25.000 i5 0,375
M. 03
Essigeo-maginagione
L enpgenelzeazione Larina SILO FARINA | Polveri 25,000 15 .373
M. 12
Egsicco-macinazione
W oncgenelzzazione fing AlR LiIFT CRUDO Folver 26.000 13 0,30
M. 02
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Essiceo-macinazione .
0 omaogeneizzazions faring AR LIFT RISERY A Polver 2000 fi 6.5
M. 12
Essicea-macinaxiones .
I nnugenaisasione faring CANALETTA FARINA Polveri 12.000 15 [AREL
M. (2
Eystceo-macinazione
2 OROEETCIEAAZIONE Fartneg SILO FARTNA 2 Polvert E5.000 I8 B2
M, 2
Essiceo-muacinazione o ' ‘
43 cmegencizzazione faring ELEY, FARINAIC Polvert i, 560 i s
M2
Besicco-macinazions:
Add omogenebrdeinne faring ELEV. FARINA 2 Palveri 4,500 if RIS
M. 102
Cottarn Clisker
N PR BT ATR LIFT FORNO Psivesi 26.000 (5 .30
M. 03
Crotura Clinker e ——————,—m,— -
5 SCARICO FORNG folveri 17.000 14 2455
M. 03 '
Cotiura Clinker y o . )
T SCARICO FORNO 2 Polves 16.000 b4 B8.240
M. (03 ’
. “Eotora Clinker ‘
A \’; 03 TRASPORTO LINEA | Peolvert 13,000 15 0,225
Cottura Clinker ‘ . N ‘
Al N TRASPORTO LINEA 2 Polvert 13.000 5 235
Cottura Clinker
B (T MR DEPOSITO KL | Polvert 25.000 12 b4
M, {13 ’
‘ Cottura Clinker e ey
€ R DEPOSITO KL 2 Polveri 23 600 15 (1373
M. U3
Polveri 2 B
N(x ey S
sl
03 1024
0% 8,024
Crvi 1 0,048
Ag, &h, Ph,
N Coteura Clinker e o e O, Qi Clu, ) LA 6,24
B ML U3 FORNQ FLLS Mu, Ni V 480.000 -
Zn 0.1 £ 645
PCDD .41 [IR{HES
PCLF IKIGH CRUITI AT
0,01 {1,048
HE ! 48
HCl i 4,8
N]]} VT ik
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OV " e
llllllllll Puolveri ‘ 30
5072 i
Hy ‘
: .05 BT E
e e
.83 ) Bl § 5
O Vi ‘
i) {6172
As 5b. P,
Cr, T, Co, R LR
Mo, Ni, ¥V ]
B = (-ottara (Clinker FORNO FLS 2t 123,000 01
‘ M. 03 : 1.3 230 i IRAEE)
PCDD , ‘
L 0000113
PCDF ‘
) N0 23
1RA ]
B (L6123
HF
! 0,124
0l
i 1,234
N i.” Sl LI
COV ot
X R
¥ e
Pojver P 346
05 (00615
nGs 080615
Crvi 111 YRR
. Caottura Clinker ’ - A, Sh, Ph, »
Caw AL 03 FORNO FLS Cr, o, Cu, 123.000 ih,5 it 15
2 M, Ni, V
& i U2
T
DD {01 f1,anu123
IR
PCDE g1 0000123
3 )
IPA 0,01 000123
HE ! 4,123
HCL " £.23
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NH ey Hpd
COV 1t 30 300
Cottura Clink ‘,
M3 UL IR NASTRO § ATH Polvert Ls00 it IRIEE:
M. 03
Conurs Clinker
N3 S0 ATE e 4.500 : g
M. 03 Puolver 15 (LA (1)
Cottura Clinker o m.m :
3 w03 - NASTRO 6 ATB Polyeri 4,500 15 ks
) Cottyra Clinkey i o .
&0 O3 NASTRO 7 ATE Polveri 4,500 1y 1,045
o Catturs Clinker ‘ ‘
Q3 ¢ NASTROAT 5 ATH Polver £.000 15 8138
M, O3
Cutlura Clinker ‘ , . M
53 M. 0 ESTRAZ SILO 7 ATR Poivert 4.000 i b0
- Cotara Clinker ‘ ) ¢
r3 M. 03 ESTRAZ. SILO 8 ATS Potveri o.006 By 0.4
Cottura Clinker .
, NASTRO L] ATR Palvern B[Sy 1 8,632
M. (3 '
. Cottura Clinker g A =
F3 NASTRO 3 ATB Polveri 53.350) i s
M. 03
. Cotlura Clinker - — ;
] NASTRO 10 ATB Polveri 6,000 1% {459
M. O3 _
: Macinazione Carhone MACINAZIONE | 41500
- . ) i s i 41,2, Al A
M. U4 CARBONE Palvers v
Mucimsione Carbone ) ! WNE
o : . BILANCIA CARBONE Polveri 2.800 1 1,115
M. 4 FLS
Muacinazione Carbone A NET .
Zi | BILANCIA Polveri 960 0 001
M. 04 PRECALUINAT.
Mucinaziong Carkone ) rpean o o
B2 ‘ ’ SILO POLVERING Polveri £000 H 0,010
M, (4
Mlacinazione Cemento T,
1 BILANCIA CLINKER Fi Palveri 4 501 13 0,008
M. 05
. Mucinsmetone Cemenlo - ST R AT .
7l FRASPORTO CEMENTO Polveri 25 00K pd HATE
M. 05 Fl
Macinazione Cemento FIONE 1F
L1 ) o MACINAZIONE 11 Polveri 120.000 3} 2400
M. U5 INTERNO
Mavingrione Coemenio : A
Ol ) SEPARATORE IF Polver 4.500 10 LA
M. 05
Mucinazione Cemento CEMENTO 'E .
D4 e Polvari 120,000 2 240K
M. 03 ESTERNO
Macimazione Coemento
o ) CEMENTO 2F Pofvern 36.000 2it 0,720
M, 05
Macinazione Cemante - POV CEMENTE
o1 RASPORTO CEMENTO Palveri 12.000 15 01840
M. (3 25
Macinazione Cemento p R n Ee s fah pyeTe o -
H} ELEVATORE FINITO 2F Polveri 13.300 15 1,23

M. 05
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Muacinaxzione Cemenio TV ATORT RO ¢ i
. M. 05 FLEVATORE RICICLO v 24,380 4 0,365
L. LE] 2[:-‘
E ML 03 BILANCIA KL 2F Po)vert 6, (e is XL
) Macinazione Conenta _
G 1 05 AIR LIFT PT. Polveri 25.000 13 0375
LI
N A\/I l-.‘nL‘i'I'I}.lIi()nE c:ﬁ,‘]]'lf;:l"l.ll') X . "’“:"'""”‘"‘”"""""""’"""“"’"""'" m———n_—_n—w ",
02 MU AR LIFT P2 Polveri 25,000 iA IRGEY
Macingzione Comento - - ’ i
v M. 05 ELEVATORE KL | Polveri HEOU0 bE 150
Macinazione Cemento _
v Y ELEVATORE KL 2 Potveri 10730 (s fh Lol
Spedivione cemento , e o
1§ oy SIL1 CEMENTO (=2 Potver) 15000 14 LS
RUN §]
Spediziors comento e “ ‘
12 ‘ V06 SILL CEMENTO 3-4 Polver] 15,000 1 RE
b
Spedizione cementc ey gyonn ‘ ,
E2 b :4 “0; = SILY CEMENTO 5.6 Polveri 15.000 1o B0
(0
) Spedidone cemento ) ]
) V06 SILI CEMENTO 7-8 Polvert ES.000 w 5 14T
FLZ S )
) Spadizione cemenlo | } ‘ ‘ .
H2 M. 06 AIR LIFT ESTRAZ, 1.2 | Polveni 25.000 W .23)
Spedizione comenta
2 M. 06 AIR LIFT ESTRAZ. 3-6 |  Polveri 25.000 o 0,250
, Spodizions cemeno ‘ o
L2 M. U6 AIR LIFT ESTRAZ. 3-4 Palveri 25.000 H} 25
e P PSS BRI ————— RS e N
M2 M. 06 AR LIFT ESTRAZ, 7-§ | Polveri 25,000 £ 9,250
Spedizione cemento , . ‘ .
5 ‘ " (" INSACCATRICE 1 Polveri 25,000 i5 p.a75
M. 06
. Spedizione cemento - - _
Q2 ML 06 INSACCATRICE 2 Polvesi 25,000 (5 0,378
VE. H)
) Spedizions comento WMHMMW ‘‘‘‘‘‘ )
K2 i M. 06 [INSACCATRICE 3 Polver 20,000 15 3,300
SILOINSACCO 1 E
. Spediziohe cemento R
52 ML 06 IMPIANTO CEMENTO Palver 13.000 1 0,150
’ BIANCO
Spedizione cemenio ‘
T2 I M. 06 SIL.G INSACQD 2 Palveri 12,000 14 {120
Y
Spedizione cemento s ‘
U2 1 M 06 N SILO INSACCO 3 Folver 12,4800 1 0120
Ivl
Spedizione cefnenin . )
\h M. 06 SILO INSAQCO 4 Polveri 12.000 i 0,420
_ Spedizione comento T . MM ) o i e
aa M. 06 SILO INSACCO & Polven 12000 H 11,1241
Spedizione cemente N
A3 oy SILO INSACCO 6 Polvesi 12.000 ) 8,120
. }
Spedizione cemento ., ‘
13 ; M. 016 PALETTIZZATRICE | Polveri 13,000 i 0,150
i)
Spedizione cemento ‘ pg s e . |
Vi pe " or'L * PALETTIZZATRICE 2 | polver 10,200 13 INER
. J
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Spediziane comenter - ‘
M4 pegtaene £ TAGLIASACCHI | Polvert L E000 10 .05
M. 06
"""""" Spediziong cementn N i . -
N4 ' _ TAGLIASACTHI | Polveri 4.500 i6 e
M. 06
Spedizitone comenta VI T £ I 1
M, 5 ATH
Puolvert is L
Cotturs Clinker CALDAIA ey e
‘ : e 2.500 . _
M3 M. O MENESTRINA | A 2300 Hit 4750
502 A4 1,608
_—
Polverl {5 £4558
Cotiurn Clinker CALDALA - e .
M6 e MOx 2.500 RL:H 3,758
M. 03 MENESTRINA 2
5032 JiH) 1, 00H}

Tahbella 9 — Principali caratteristiche delie emissioni in atmosfera dello Stabilimento ¢ proposts limiti

# { valori Hmite per i parametri misurati nelle correntt gassose in uscita dalla linca di cotiura (B, B4 e C4) sono da
intendersi Tiferili su base ghormaliers ¢ riferiti ad una percenivale & Q2 pari al 10 % in accordo con quanto previste dalle
BAT di settore ¢ dagli artt, 29 Aés, 28 sexies € 29 nonies del | Dlgs 152/06 ¢ s.md. Doeante la fase di sperimentadione
doll'SNCR { valori rimarranno siferiti a3t ossigeno di processe. Non si appheano miti orasd se non dove espressamente

tndicato,

#% i valore limite per lz SO2 in useita dalle emissioni della linea di cottura (B, B4 ¢ C4) sono definid nella 1.0, 74 del

FRA7/2014 secondo [a segueme tabella:

Pamo di Inguinante Concentraziome Hmite Concemtrazione imile Concentrazione limile
Emissione {periodo di mediazione: {periodo &1 mediazione: {periodo di mediazione:
ensile) mg/Nm3 giornaliero) mg/Nn3 orario) mg/MNm3
B, B4cC4 502 30 150) 200

Tabhella 10 - valori limbe per B SO2 come da DD, 74/04 ¢ s.mui.

=64 1| valore limite per I'NH3 ¢ dell’NOx durante la fase di sperimentazions ¢ messa a regime dell'impianto SNCR sono
queHi indicati nella presa d° Atto della Regione Campania prot n, 2017.0717486 del 30/10/2017, ovvern riferitt

all’ossigeno di processo:

- NOx = |, 200 mg/Nm3

. NH3 = 200 ma/Nm?3 su base giornaliers e 400 mg/Nm3 su base oratia,

Una volia conclusi il collaudo e messa a regime defl’ impianto SNCR saranno {issati 1 valori Himire definitivi per NOx ed

NH3, sulla scorea dei risultati ottenuti, mediante tavolo eeaico con gli Entd preposti.
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ki {] valore di porats volametrica auorzzaia & staro ridouo per rispetare il valore Himite di LO4 my/s per 1a veloeitd di

atlraversamento della corrente gassosa al sensi dedla DGR o, 243/15 dells Regione Campania.

Nella planimetria allegata & rappresentata Pubicazione delle emissiont su dette (Scheda E bis - Allegato 1)

13.3.1.2 Emissioni secondarie in atmosfera

Oltre alle emissiont in atmosfera sopra elencate sono preseatd emission “secondarie” at sensi dell’ Allegato 4
alla paree V del D Lgs. [32/06, recante “impianti ¢ altivitd in deroga”™, provenienti dalle caldaie destinate al
riscatdamento degli ullici ¢ alla produzione di acqua calda per usi eivill, GI impianti, ripoctati nella

planimetria allegata (Scheda E bis - Allegato_2) sono quelli indicati nella seguente Tabella:

Lezenda
| Sigla | Imp/Macch. Che genera l'emissione fipo emiss.
gl | Centyale termica uffich, mensa. spogliaie CAMinG N
Es2 i Centrale termica uffici, mensa, spogliato CHITHNG
Esd  Cenirale lermics sala comando CAINING
Esd {Centrale termica spogliatolo difte __Leaming
¥s5  {Cucina mensa Cappa a motore
[0 | Serbatoiv Gsso interralo Distributore mag, ] Sfiato
Es7 | Serbatoio fisso Interrato Disteibutore mag. | Sftato
Es# | Serbatoio fisso interrate Distributore cava | Sfiato
EyO 1 Serhatoio fisso interrato Distributore cava | Sfiato
Esl{} | Serbatoio fisso interrato caldaia uffici Sfiato .
Esll | Serbatoro fisso interrato caldaia sata comando | Sfiato
Bsi? | Serbatoio fisso interrato searico forno FLS Sfiato
Es1d | Serbatoio fisso interrato Alimentaz, 3 K8 Shiato
Esl4 | Laboratorio chimico cappa centrale ] Cappa a motorg
Es ]S Laboratorio chimico cappa centrale 2 Cappa a4 motore
Es16 { Laboratorio chimico cappa tilolazione - Cappa a moiore
Fsl7 | Laboratorio chimico cappa evaporazions Cappa a motore
Esl8 | Laboratorio chimico cappa a reageni - i Cappa & motore
s 19 | Laboratono scarico formo cappa Cappa & motore
Es20 | Gruppo elettrogeno antincendio Tubo di scarico
Es2l | Gruppo elettrogeno palco forno Tubo di scarico
 Bs2?2 | Gruppo elettrogeno | - Forpo FLS Tubo di scaricy
Es23 | Gruppo eletirogeno 2 - Forno FLS Tubso i searico
Es24 | Sfiato emergenza | - Forno FLS Sfiato
Es25 | Siiato emergenza 2 - Fomo FLS | Sliato
Es26 | STiato silo solfato ferrogo CAiNG
13527 { Stiato serbatorio soluzione ammoniacale Sliato

Tahella 11 « Emissioni secondarie ai sensi dell’ Allegato 4 alla parte V del D.Lgs. 132/06 ¢ s.m.i.
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B.313 Emissiont diffuse in atmosfera

Lo Stabilimento completeri ento i {5 ouobre 2018 Dinstallazione e {a messa a regine degli impianti di
abbattimento polveri mediante nebulizzazione di acgua (fog system) in comispondenza delle tamogge di
searico delle materie prime in ingresso {gesso e pozzolana). L'installazione di impianti ¢i abbattimento
polveri mediante nebulizzazione di acqua (fog system), presso le tramogpe di scarico delle materie prime in
ingresso argifla e materiali apportator; di ferro, sard eseguita  preventivamente alla programmazione di
ripartenza della linea di cottura, ovvero del Forno, attualmente fesmo.

La riduzione/eliminazione di eventuali particelle solide presenti sui piazzali e le vie d'accesso viene effettuata
mediante Uutilizzo i motospaszatrice. Tn assenza di evenli weteorici, gueste saranno  utilizeate
quotidianamente e i1 loro utilizze sard anpotato su apposito registro. Le motospazzatrici sono soHoposte 2
verifiche periodiche,

fn Stabilimento, inoitre, sono installate & funzionanti n. 4 centraling per il rilevaments in continoe delle
noiveri diffuse e delle PM 10, disposte in prefissate aree dello Stabilimento come da planimetnia allegata
(Riesame - Allegato_1). La gestione di queste, regolata da specifica procedura interna, & affidata a personale
addetto, adegnatamente formato;, menire le manutenzioni sono affidate a ditta esterna specializzata.

Per la captazione e I'abbattimento dei fumi di saldatura lo Stabilimento si & dotato di un sistema carrellato di
filtrazione a carboni aitivi, posizionato presso Pofficing meccanica, i1 cul utilizzo e la cul emissione & stata

aurorizzata con TN, n, 583 del 23/12/2013 dalla Regione Campania,

B.2.2 Emissioni idriche e sistemi di contenimento

GH searichi ddrict effettuali dall azienda sono di due tipi
= Acque meteoriche (51-1);

»  Acque reflue provenienti dai servizi igienici e docee (acque nere) in uscita dal relativo wattamento
mediante fogse settiche (81-2);

Non sono presenti scarichi idrict doviti a} processo produttivo,
Acgue meteoriche, |
La raccalta e 1} convogliamento delle acque meteoriche viene effettuaty mediante wn sistema costituito da
grigliati, tombini, cunicoli e tubazioni, che &1 estende fungo tutta la superficie occupata dagli impianti, come
evidenziato nella plamimetria allegata (Scarichi Idrici — Allegato_1). Le gcque meteoriche raccolte sono
convogliate da cunicoli che s1 sviluppano sotto il piano stradale in un canalone che, sfrntando it dislivello,
porta le acque raccolte in prossimitd dell’impianto di trattamento delle acque meteoriche di prima pioggia
(AMPP). Qui un sistema costitite da pluviometro, valvole motorizzare ¢ indicatori di livello comandat da
plc, consente di separare le AMPP dalle restanti acque meteoriche. Queste ultime, dette di seconda pioggia
(AMSP) sono convogliate in una vasca di laminazione impermeabilizzata, detta “Vasca di compenso” (n. 3 in

planimetria Searichi ldrici — Allegato, 1), 124 gui, attraverso un “Manufatto di presa & regolazione”, le AMSP
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vengona mmesse oed condotio fognario comunale di Maddaloni (CE). Nella vasca n.5, oltre alle AMSP

possono confluire in caso di anomalia o esubero per il ferme dinpianli produllivi;

o Leacque provenienti dal woppo pieno della vasca delle acque industriali 1. 4 in planimetria allepata
{Scarichi ldrici — Allegato_1), costituite dalle AMPP in uscita dal trattamento ¢ dalle eventuall seque

in esubero del cireuito delle acque industriati,

o Le acque provenienti dalla rete di spruzzatori posizionati per bagnare [ piazzali e le vie di tunsito

potenziali sorgenti di polvert diffuse associate al transito veicolare (in caso df anomalia del sigtema).

11 Manufato di presa ¢ regolazione & indicato come pozzetto di ispezione. ovvero Punto di prelievo fiscale,
gssendo Pullime pozzetto ispezionabile prima dell'immissione nel ricettore. La portata massima defluente
dalla vasca di laminazione con recapiio ael collettore comunale & parl a circa 300 Is. U traceinte di abuerio
parte dai pozzetto di regolazione dells portara asservito al Jivelto della vasca i laminazions, in prossimitd
dell impianto &t attamento acque dello Stabilimento. attraversa la viabilitd di aceesso e 'adiacente area di
parcheggio, quindi esce dalla proprietd della Societd, attraversando la Via Appia fino a raggiungere, pochi
metri dope, la camera di partenza def collettore comunale G800, TF Manufatio di presa e regolazione & indicato
come pozzelto di ispezione, ovvero Punto di prelievo fiscale, essendo Pultimo porzetto ispezionabile prima

deft’ immissione nel ricettore.

Impianto trattamento AMPE

Le AMPP vengono raceolte nella vasea n. 2 in planimetria (Scarichi Idrici — Allepato_1) dove decantano per
circa 36 ore, ovvero il tempo necessario alla sedimentazione delte particelle solide in esse presenti. Dopo tale
tempo, mediante una powmnpa ad immersione Ja vasca vieng vaolata ¢ le AMPP, previo passsggio in una vasca
di disodeazione (punto n. 3 in planimetria allegata Scarichi Idrici — Alegato_t), vengono inviate neila vasca
delle acque tndustriali {punto n. 4 in planimetria atlegata Scarichi Idrici — Allegato_1) da dove, mediante
apposite pompe di sollevamento (punto . 6 in planimetria allegara Searicht Idrci ~ Allegato_1), viene inviata
ab “serbatoio di accumuolo™ (“serbatoie cava” del circuito acqua di raffreddamento) per essere recuperata.
Nella vasca di disoleazione contluiscono le acque di recupero del circuito delle acque industriali

gventualments in esubero.

Acque reflue.

Le acqgue reflue provenienti dai serviei iglenici presenti in vari punt all'interno dello Swbilimento in eni sono
previstl insediamenti wmani, assimilate alle domestiche ai sensi dell’art. 101 del Dlgs 152/06 e s.mi. e del
regolamento Regionale n.6 del 24/0%/2013 della Repione Campania zono fatte conflnire per it trattamento in

un unico punto, ovvero in ingresso in una {ossa settica opportanamente dimensionata. [Da qui, passando per un
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pozzetto d'ispezione per it prelievo fiscale, sono convogliate direttamente nel condotto fognario Comunale

{51-2)

Attivita’ Fusl di Inguinanti Portata media Flusso di
P provesienza presenti . Massi
w3l A /anno {kgsa)
LATTIVITAT NON PRODUCE REFLUTINDUSTRIALL

Tubella 12 - Principali caratierisitehe degli senrichi in collettore Fognurio deHo Stabitimento di Maddaloni (CE)

B33 Rifiuti

[i processo di produzione def cemento non comporta produzione di rifiuti “di provesso”™, non essendo previsti
scarti. 1 rifiati prodotti in Stabilimento, pertanto, sono i risaltato delle normali favorazioni di contormno e delle
manutenziond degh impianti, Detti rifiuti sono debitamenie stoceati nelle aree adibite e conferitf a Societd
autorizzate al recupero ¢/o allo smaltimento, come speciticato nel modello unico & dichiarazione (MUL), di
cui al Dlgs 152/2006 ¢ s.m.. In particolare nelta planimetria altegata (Riesame - Allepato_43 sono evidenziati
1 puntl an cud §orifietd prodoti in Stabilimento vengono raccolti e dé]msit::ti temporaneamente in attesa del
conferimento (depogito lt:n':]:m'raneu). Nella sottostante Tabella 13 sono riportati fe guantith di rifivi conferite

nel 2017 e le modaliti con cui tli CER possono essere gestit.

"CER Descrizione Quantita prodotta Modalita di
(t/anno 2017) stoccaggio

13 0% O i esausli s 4.3 Fusti

1201 12¢ Cere ¢ grassi esausti 14 Fusti

150181 Imbailaggi in carta e carnlone 4,43 Scarrabile

130102 Tmbatlaggi in plastica 2,23 Scarrabile

130103 Imballagei in legno 5,08 Scarrabile

1501 06 Imballagei in materiali mist Al Scarrabile

1301 10% Imba{]aggi uunl‘encnlli rc-:‘ﬁiciui di’ SOSLNLE 114 Fusti/hig bags
pericolose o contaminati da tali sostanze |
assorbemti, materiali filtranti (inelosi fiktri

15 02 0o dail'ullic) nen spcc‘:i‘ﬁcati a]p-i‘n-wn:i). 2.36 Fusti/big bags
SIraces @ !I'ldl,'ll'n{;ll]ll ]‘.Iﬂ")lclll\'!, i
contaminati da sostanze pericolose
assorbenti, materiali filrant, steaced e

150203 indumentt protefeivi, H4,68 hig hags
diversi da quelli di cul alia voce 150202

160103 Preumatict usati 6,13 slusi

1601 7% [t dedl'olio 0.1 Fusli

1601 14 Plastica 1,3 Scarabile

160122 Nastr in gomma - Cinghie 11,83 Scarrahile
apparccchisture fuort uso, diverse da '

160214 guelle di cui alle voci da 16 0209 a 16 .86 g bups
(213 ‘ i
componenti rimossi da apparecchiatre

‘ . o uso, . P

1602 16 diversi da quelli di cui alla voce 1602 15 0.03 hig bags
{carlucce stampanti}

1606 (01* Batterie af piombo ‘ ‘ 0,13 Apposito eontenitore

16 06 02t Batterie Ni-Cd 0,02 Apposito contenitore
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16 10 0% .‘n‘mllulzn‘:)m ACYOOse di Starto, contenenli 0.02 st
o o boststanye pericolose
tellge Mattoni relraltari 182 46 Sfust
17 (4 05 Rottam di sfere, detriti di lerro 197,13 seastabile
19 04 11 Cavi eletlriel giversi da gquetli di coi alla 0.9 big bays

voee 1704 10

Fanghi prodolti dal trattmimendo biologico

1908 32 delie acque reflue indusiriali, diversi da 0,1 Vascn
guelli di cui alla voce 1908 11, :

Fanghi prodoill da aliel trattamenti delle

1908 14 aoyue reflue indusiriali, diversi da quell 0,2 Vasea
di e alla voee 1908 §3
‘ . Tubi fluorescenti e altel pifint cont, - . .
7 e 0 STty eonle -
200121 Mercurics o | mff,(),.) - Apposiio conlenitore
200201 Rifiun da sialei ¢ potawre 1281 searrabiie

B.3.4 Emissioni Sonore e Sistemi di Contenimento

H Conmune di Maddaloni (CE) non ha ancora provveduio alla stesura del piano di zonizzazione acustics come
previsto dalle Tabelle 1 ¢ 2 dell'allegato B del D.P.C.M, 01 marzo [991,

In assenza di zonizrazione acustica, al finl della valutazione dell’impatto acustico ai sensi della Legge n.
447/95, sono seati presi a riferimento, relativamente ai punti sensibili, 1 valord assoluti di cui alia abella C deld

DPOM 1470197 e dell art, 6 ded D P.CM. 0 marzo 1991 Cualte i territorio nazionale™,

B.3.5 Rischi di incidente rilevante (Scheda M)
i1 compilesso industriale non @ soggetto agh adempimenti di coi alf'art. 8 del D.Lgs. 334/1999 come

modificato dal D.Lgs, 238/05,

B.3.6 Suolo
In Stabilimenio song presentl serbatol ulilizzati per lo stoccaggio delle sostanze Higuide impiegate nel ciclo
produottivo {es. olio combustibile, additivi di macinazione) ¢ nelle aiivith collaterali (es. gasolio da

riscaldamento e autotrazione). I sethatol di stoccaggio presenti sone sie intervat che fuori terra.

Serbatoi interrati
Sono stati censiti i seguenti serbatol interrati:
1. n.1 serbatoio metallivo da 10 m® contenente gasolio per il riscaidamento patazzina wffic, istatlato

nel 1965, poggiato su platea in conglomerate cementizio;

2. 5. 2 serbatoi metallici da 5 m® comenente gasolio per il rifornimento dei mezzi di
movimentazione interng, instaliati nel 1965 in una cassaforma di cemento.

3 n. 2 serbatol metatiici da 20 m’ contenente gasolio per il rifornimento dei mezzi di
movimentarione CAVA, installat nel 1963

4, n. 1 serbaloio metathico da 5 m? contenente olio diatermico per il riscaldamento olio combustibiie

alimentazione del forno FLS, istallato nel 1965, poggiato su plated in conglomerato cementizio;

MADDALON] CEMENTI 5.R.L. — 5tab.to di Maddaloni Pag.17 di 53



5 n.1 serbatoio metallico da 5 m* contenente gasolio per i} riscaldamento sistema valvole 3KS,
installao nel 1982, poggialo su plaiea in conglomeralo cementizio;
b, n.t serbatoio metallice da 2 m* contenente gasolio per il riscaldamento patazzina Sala Comando,

tatallato nel 1974,

Serbatol fuori terra
Tserbatol fuord terra presenti n stabilimento sone i seguenti;

I cisterna metallica da 4.555 m d'olio combustibile denso per I'alimentazione del bruciatore FLS
per b cottura dedla “farina™ 11 combugtibile viene mantenuto 15 temperatira mediante un cireuito
idranlico ad olie diatermico riscaldao ed & proveisto di un sistema di raffreddamento ad acqua ¢
di un termostato per il mantenimento della temperatura costante. Per il contenimento delle
gventuali perdite & prosente una vasca in caleestruzzo 2@ norma; il fondo della vasca di
contenimento presenta alcune fessure ned puott & contatio tea le fastre di cemento. Al intero
della vasea, al di sotto dell'apparecchiatura di filtrazione olio, sone state rilevate alcune macchie
citisale da spandimenti pregressi. Sempre all’interno, & presente una vasca di raccolta olio

combusiibile per svuotamento del fondami altealmente vuota;

2. serbatol esternd antistantl Uofficina meccanica per lo stoccageio degli additivi di mucinazione,
dotati i vasca di contenimento
3, serbatol di gasolio da 0,975 m3 e 0,120 m3 posti i corrispondenza dell’ingresso forno ed in

asservimento ai gruppi elettrogent ivi presenti.

B.4 QUADRO INTEGRATO
B.4.1 Applicazionce delle MTD

PREMESSA

In data 9 aprile 2013 & stata pubblicata sulla Gazzetta Utficiale dellUnione Europea, la Decisione di
esecuzione dells Commissione n. 163 del 246 marzo 2013, che stabilisce e conclusion sulle mighiori tecniche
disponibili (BAT) per la produzione del cemento, debia calee e dellossido di magnesio. Al sensi dell'art. 29-
acties del D, Lgs 152/2006, I'Autorith Competente deve effettuare. sulle installaziond inleressate da tali
produziont, it riesame con valenza di rinnovo delle AIA entro I'8 aprile 2017.

Lo Stabilimento Maddaloni Cementi di Maddaloni & autorizzato con Decreto Dirigenziale AIA n. 6 del
12/0172012 e s.m.i..

Nella presente relazione vengono messe in evidenza e e informazioni necessarie ai fini del riesame delle

condizionl di autorizzazione, ivi compresi, in particodare, i risultati del controllo delle emissioni e altri dati,
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che consentano un confronte tra 1 funzicnamento dell'installazione, le tecniche descritte nelle conclusioni
sulle BAT apphicabili ¢ 1 Bivelll di emigsione associan aile mighionl tecniche disponilyli,

Duranee 'iter antorizzativo detl’ ATA {paragrafo B4, ! dell’allegato B dell’ ATA n.6/2012), 1o Stabilimento ha
gid valutato la corrispondenza delle tecniche adatiate con la tahella delie MTTY individuate dal Final Draft
2009 del BREF di settore, suceessivamenty dponate nelle BAT Conclusions 2013,

Un corfronto puntuale con quanto riportato nei capitolt/paragrafi delta Decisione 163/2013 & stato i fatto e
presentato in allegato alls Domanda di Riesame inviata debla Cementir Tralia con prot, n. 31 del 16 febbraio
2007 (par. 4.1 della Scheda E bis). Per semplichd ¢ seguite e valutaziond gid elleiuate saranno riprese od
integrate, in rispendenza alla Decisione 16372013, Ai finl di una pit fluida lettura ogni capitolo seeuente sard
pimerato come | capitoll/paragrali della Decisione 16372013,

B4l.d Conclusioni generali sulle BAT

Bai.1.1.1 Sistemi di gestione ambientale (Envirenmential management systemns, EMS)
1 Per migliorare le prestazioni ambisntali complessive delle unitd reeniche/degli impianti df produzione del
cemaenta, delle calee ¢ dell'vsyido i magnesio, e BAT relative alle produzione devano consistere

nell'attuazions e nel rispette dF i sistema di gestione wnbientale (EMS).

Lo Stabilimento di Maddaloni ha adottato ¢ viene periodicamente implementato ¢ aggiornato an sistema di
gestong ambientle conforme alla norma UNT EN 150 14001, che & stute Certificato per ls prima volta i)
FIE22002 e, recentemente rinnovato 11 27/0%2018. Tale sistema comprende le caratteristiche indicate al
paragrafo F1.1 datla lettera i alta lettera ix della decisione 163/2013.

B4.1.1.2 Rumare
2. Per limicare/vidurre al minime le emissiont sonore prodotte dal processt di fubbricazione del cemento,
detla calee ¢ dell'ossido di magnesio, e BAT prevedono Papplicuzione combinata delle yeguenti tecniche:

Tecnica . Apphicabilith TSSO Jer
Stahilimeto;

B Applicawa 1) Non applicas

a | Seelia di una sede adatea per le operagdion furiorse i
b | Prowezione delle aree delle nperazionifdelies ania rumorose l
o | Utilizzo di sistemi di wolamente dalle vibraziont defle operazionifimin ]
d | Utilizzo di rivestimenti imernt ed esterni realizzatl in materiali izolant b

I Litidizeen &1 cdifich insenorizzatl in coi svolgere le operagiond rumorose ¢he s commportiano

Vusw i apparccehiature di wrasformazione dei materiali
{1 Utz df barriere antirumore o/o barriere naturali
p o Utilizzo di sitenzistornl sul camind di scarico
b Toapicgo di canalizeaeioni coibentaie ¢ ventilword finalt siuati in ediRel insononizzati
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1 Chivsura & porte ¢ finestre delle aree coperte B

j Unidizes o sistentt di isolamento adeguati per gli edified s cui sono cotlocad 2 maechinari 4

ko Utiiveo d sistemi o solamento acuslico nelle aree non solate wd esempio instatlando una k1
pacatia atl'ingresso 4 on nastro asportatore

1§ Installazione di silenziatort sullo scarico deli'aria, nd exempio all'useita dei gas pulii delie @
unith di depolveranons

m | Riduzione detlr velocitd del usso nei condott

no | Utilizems i sistensi di solamento adeguatd per 1 condolt i

o | Realipae it disaceoppiamento ow le fond di rumore @ | eomponent] che potrebberg entrare 7
in risoiebe, al esempio i compressor e 1 condait )

| Uhilizzo & silenziatord per Je ventole dei (il 1
g | Uhiliszo di moeduli antiromore per i disposilivi weenic Gad eseniplo, | compresson) it

v | Uhilizza di protexioni in gomma per { nubisi {evitando il comaun delle part in metatlo oa Bl
loro) )

Castruzione di ediftel o collocazione i alberi ¢ cospugli tre Yarea protetta o le attivieh
TLEFTIES

i riporta di seguito Velenco degli interventi di insonorizzazions acustica etfetiuati neali ubtimi anui:
o BOX insonorizzato al salto nastro da BN 103 su BN 102

o Parete insonorizzante alla Sofflante della Zong estrazione 5iH Cemento d e §

La ditta, in assenza del Plano di zonivzazione acustica del Comune di Maddaloni, rispetta i valori limite della
legge 446/1995 ¢ DPCM del 1/03/1991 — DPCM 1471171997, Liarea in cui & insediato lo stabilimento &
clagsificata “area VI — esclusivamente industriale”. Lazienda effettua dal 2002 la valurazione acustica, sia
presso n. 4 ricettori sensibili con periodicitd biennale, sia al perimetro dello Stabilimento presso n. 3 punti con
periodiciti annuale, come preseritto nel Piano di Monitoraggio ¢ Controflo del’ ATA; le misure eseguite

rispettana i limitl normativi,

B4.1.2 Conclusioni sulle BAT per 'industria del cemento

B4.1.2.1 Tecniche primarie generali
3 Per ridurre le emissiond dai forni e garantive un uso efficiente dell'energia, le BAT consistone nell ottengre
wn funzionamento del forne stabile ¢ costante, che avvenga secondo parametri di processo vicini a guelli

prefissati, attraversoe le seguenti techiche:
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Teenica Applicabilitd presse [o Stabilimenie:

2 Applicma (2 Non applicaa

Ouimizzasions del contolle del processo. compreso il controllo o
AUCHLRLCO compuierizsa.

b Wiilieze di sistemi modernt costineid da dosatord. gravimetrici cd 7
alimentator i gombastibili solidi.

11 controllo del processo del forne viene effettuato mediante una sala centralizeata dove, per mezzo i PLC ¢
logiche eletiromagnetiche, vengono mantemui sotto controllo wili § parameti ¢ e grandezze del processo di
produzione det clinker: trasporto materie prime, mulini del crudo, ricezione ¢ macinazione petcoke, impiainto
di collura - formno FLS, impiand di macinazione cemento, circuito acqgue di raffreddamento, quadii di controlio
delle cmissioni e dei sistemi di abbattimento.

Lo Stabilimento & dotato di dosator] gravimetrict sia per i dosaggio del polverine di petcoke al bruciatore

principale sia per il dosaggio delle materie prime al molind del crudo e del cotro,

11 riscaldamento del forno viene anche controllato attraverso Uanabisi in atomatico della “calce tibera™ del
clinker prodot, per mezeo dell analizzators o ragei X che funzioma anche come diffracometro,

4. Per prevenive e vidurre le emissiond, le BAT consistono nello sceglivre ¢ controllare gecurateomente tiette e

soxtenze che vengona immesse nel forne.

Applicabilitd presso o Stabilimento

L'organizzazione delfo Stabilimento prevede una raccolta di campioni i materie prime (caleare, argila,
scaglie di laminazione, pozzolana, gesso chimico, solfato ferroso, coadiuvanti di macinazione) & combustibili
(peteoke e olio combustibile BTZ) secondo 1z frequenza stabilita nel PMeC allegato all' ATA con Pesecuzione
delle analisi sia presso il laboratorio dello Stabilimento sia presso 11 laboratorio del vicino Stabilimento di
Sesto Campano di proprietd Colacem, T combustibili vengono inviati anche alla Stazione Sperimentale
Innovhub per fomire informarioni refative al monitoraggio delle emissiond di CO2, [ campioni di clinker e
farina sono inviatt ad un laboratorio esterno abilitato, preferibilmente acereditato, per fornire informaziont
relative al monitoraggio delle emissioni di GO Lo Stabilimento ¢ dotato di un sistema di controllo
automatico della composizione chimica della Farina QCX. per .mgn‘i mulino, che consente i1 prelievo
automatico di un campione orario di farina prodotta; sempre in automatico i sistema esegue un’analisi
chimica per mezzo di o analizzatore a ragpi X a flaorescenza,

$i precisa che lo Stabilimento ha ottenute [a Certiticazione CE del proprio prodottn, Tale etichetta & costruita
sulla base di diverse attivitd tra cui regolari visite ispettive al controllo del processo di produzione, da parte di

ente esterno {ITC — Istituto per le Teenologie della Costruzione),
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Riguardo il controllo gualiti dei cementi lo Stabilimento dispone di un sistema di campionamento automEalico

a anatisi in linea di calee e solfad ed analisi della Fnevze 4 macinazions,

B4.1.2.1 Monitoraggio

3. Le BAT prevedono che siano monitorati e misurati periodicamente § parametri di processe e le emissioni ¢
memitorate le emissiond i conformird alle norme EN pertinenti ovvero, qualora tall norme non yiano
disponibili, alle nerme 18O, nazionali o ad alive norme internazionali o fine di garantive la presenza Ji dati

i ritevanza sclentifica equivalente, compresi § dari seguenti;

Teonica Applicahilith Pregso les
Stabilimento:

Mappiicats  EiNon applicata

& | Misurazionl continue dei parametri di processo atte a dimostrame 1o stabilad, guali 1
wmperatura, tenore di 07, pressions ¢ potata.

b | Moniloraggie ¢ stabilizzazione dei parametzi 0 processo fondamentali, ad esempio miscela
omogzenen defle materie prime o alimentazione di eombuslibile, dosaggio regolare ¢ wnore t}
i ORRIEEND TN CULESSO.

¢ | Misurazioni contine di emissioni & NH3 in caso di utilizzo della eenics SNCR.
d | Mizurazioni continwe di potvere el craissiont di NOx, 50x ¢ (O 7

¢ | Misurazioni pecicdiche di PCRD/E ¢ delle emissioni di metallo.
| Misurazoni coatinve o periodiche delle emissioni di CH HF ¢ COT.
a | Misurazioni continue o periodiche defle emissioni di polvert {1). &

(1) Applicabile ai processi non effertuat nei forni Pev le piceole fonti (=18 000 Nm'/h) prodette dale operseiom che generano
polvere diverse dalle opevieioni provisie nedl'ambito del principali process] di raffreddamento ¢ dell'efficienza dovrebbe
basarsi st va sistema di gestione della manwenzione.

Lo Stabilimento monitora al primo stadio delta torre a ciclont | parametri di processo 02, NOx. CO mentre al
IV ciclone monitora 1a qualita della farina precaleinata in termint di perdita al fuoco restdua, concentrazione
di zolfo e cloro, Le etmssiont del camino del forno sono monitorate in continuo (502, NOx, CQ, Polveri, T,
P, H20, 02 ¢ Portata). mediante wn sistema SMCE di analizzatori (per § dettagh vedt Ta Tabella 10 del par,
4.3.1 della Relazione Tecnica, | laboratori esterni acereditati effettuano il monitoraggio periodico dei pund di
emissione con metodi conformi atle norme EN pertinenti.

B4.1.2.3 CONSUMO DI ENERGIA E SELEZIONE DEL PROCESSO

B4.1.2.3.1 SELEZIONE DEL PROCESSO
8. Per ridurre il conswme di enevgia, le BAT prevedone che si wtilizei wn forno per processe per via seccd con

prerviseatdomento multistadio ¢ precalcinuzione.

Applicabilitd presso lo Stabtlimento
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L'impianto di Maddalon vtilizza un forno con preriscaldamento a 4 émdi a doppia stringa. | gas di scarico e il
calore residuo recuperato dail'impdanto i raffreddamento sono wtilizzati per i prenscaldamentt & la
precalcinnzione delle matere prime di alimentaziong, prima che siano himmesse pel forno, consentendo in tal
modo di conseguire risparmi significativi nel consumo di enerpia. I calore recuperato dal preriscaldatore a
cicloni viene utilizzaio per D'essicco-macinazione del polvering di petcoke e per essicco-macinazione
materie prime det crudo.

51 riportano nella tzbells seguente 1 consumi energeticd specifici relativi agli anni 2084 - 2017 in riferimensto

alfn produzione di clinker anngale.

Encrgia consumats MJ/t elinker prodotto

Anno 2014 | Anno 2015 “Anna 2016 | Anno 20

Hoergia termica prodotta 3.643 3.807 3.790 3.602

Tabetla 14 - Consumi energia termica 14417

Pral totade dell’energia fornita dal Petcoke e dall olio combustibile wilizeati, vista la particolaritd Jdet layout di
impianio per la quale | gas in vscita dal forno vengono utilizzael per essiceazione della materia prima, si
deve quindi sottrarre 1a quota parte di enerpgia necessaria alla evaporazione dell’acgua contenuta nelle materie
prime, che altrimenti dovrebbe essere fornita da una sorgente ansibiaria. Per la produzione di wng tonneliata dj
chnker sono necessarie circa 1,63 tonmellate di materia prima con un contenuto medio di vmidita pari a circa
il 5-7 % a cui corisponde un quantitative di calorie necegsarie alla evaporazione part a cicca 300 M1 per

tonnelata di elinker prodotia,

Livelii di consumo di energia associati alle BAT

Processo LUnir LEivellv i consumo o | Applicabilitd presso o Stabilimenus
encrgin associate  alie
BAT () 0 Applicata B Non applicala

Processe  per s socca oon
previgsealdmmento multistadio ¢ | MIfudi clinker 2900 - 3.300{2)¢3) 7S
precaleinagione.

{13 I livelli ron st applicann agll impiant che producono cemento speelale o clinker da cerente bisnco che richiedony wemperatuee di
processo aotavolmente superiord in Base al disciplinare del prodotto.

{2} In condizioni di eserctzio normali e ottimizzat (eselbsdendo, ad esempio, operariont guali aveli ofto wrreso).

(3) La capacitd produttiva influenzs o domanda di eneegia, in quanto capacild maggiort permetono di consegaice nsparmi eaergetici ¢
capacita minori richiedoro un maggior consumo G energia. Boconsome di energin dipende alieesi dal numers diostade ded
previscatdatore a cicloni, laddove un maggior numero di stadi comports wy miner consumo di energia del processo det forno. 11
nurere adaty G stadi det previsenldatore o ciclont dipende prevalentemente dal gontenose i weidith delle materie prime.
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H range riportato, quindi, pari a 2,900 - 3.300 M¥/onn clinker, & riferito ad impianti nuovi. a ¢ondiziont di
regime dell’implango (ovvero al netto delle fermate e ripatenxe; nota n.l), ala presenza di torre (i
preriscaldamento multistadio in fanzione del numero ¢ stadi e alla presenza di precalcinatore (nota 0.3),
Nelia tabella 118 del par. 1.3.3,1 “Thermal energy demand” del BREF, viene riportato il range relstivo atla
richiesta di energia termica per forni da cemento a secco con torre di previscaldamento e precaleinazione
multistadi (da 3 a 6 stadi), ovvero 3.000 — 4.000 MJtonn clinker, attribuendo ta variabiiitd all’interno del
range agli arresti e start-up dei sistemi e ad es, alle diverse proprietd delle materie prime. I consuri termici
della linea di cottura &i Maddatoni net periode 2014 — 2017, riportati in tabella 14, sono sempre compresi nel

Fange Ora riporiHie.

8431232 CONSUMO DI ENERGIA
7. Per lintitare/vidurre af minimo il consumo di energia tennica, le BAT prevedona Uapplicazione combinata

delle seguenti tecniche:

Teenica Applicabilith presse o Siabilimeno:

& Applicata 18 Non applicata

a | Ulilzze di impisny migliont e otindzzati ¢ funzionamento del fome siabite e
costante, che  avvenga secondo parametri df processo vicini a guelli prefissau, | &
attraverso 1o seguentl oprerasioni:

[ Quimizrazione del controllo del processo, compreso i controllo automatico =

(_?Hl'ﬂ;'lllll‘,:!.’i?.?.ll 0.

. Thilizze i sistemi modernt &1 dosmori gravimewici od  alimentatord i =z
combusiihilt solidi.

11 Preriscaldamento e precaleinazione nella misara possibile, lenendo comlo dells
condigurazione del sistennu di Tormo esistente.

It Recu[.)u?n del calore in wovesso dai fornd, sc:p-irmtutm duifn Joro arey di
raffreddamanto, In particulare, il calore in eccesso dai forni ollenui dallavea di i
raffreddamenter (aria calds) o dal preriscaldatore pud easere wiilizento per |
Pessicacione delle muilerie prithe.

¢ | Applicazione del numero adegualo di stadi dei ciclont relative alle caratteristiche ¢
alle. proprietd detle matgrie prime ¢ det combuostibili wilizzat

d | Utilern di combustibili con caratteristivhe ali da influenzare positivamente il 7
consumo di energia termica

e | Nel sostitire 1 combustibill tfradizionali ¢on i combustibili derivati dad ifusti,

utitizzo di sistemi di forni per i comenso olimizzatt ¢ adatti alla combustione det &=
nfu
[} Riduzione ol minime det flussi nel sistema di bypass & - non vi & by-pass

.o Stabilimento ha effettuato lo studio sull'efficienza energetica in ottemperanza all’Art. 8 del D.Lgs.
[02/2014., nel quale sono indicati eritert i valataziene ed opportunita di miglioramento. Subla base di tals
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indicazioni e valutazioni tecnico-economiche nel rapporto costi-benefici, sono stati pianificati ed effernati
degli interventi. La pisnificazione degli intervent & dinamics e passa auraverse una verifics costante dello

stato di efficienza degli impianti instadbati,

8. Per ridurve il consuma di energia primaria, le BAT devono valusare Lo possitilité ot vidurve il contenuto di

clinker nel cementa e nei prodoni a base di cemento,

Applicabilith presso lo Stabilimente

La riduzione del contenute i ¢linker nel cemento & possibile grazie all'sggivnta di pozzelana nella fase di
macinazione del clinker, in conformitd alle nomme pertinentt applicabili nell'indusiia del cemento. Lo
Stabilimento produce cemento pozzolanico TV-AP32.5R (10-15% della produzione otale di cemento dello

stabiimento).

9. Per ridurre 1l consumeo df energia primaria, le BAT devono vedutare la possibilitd df wtilizzare impianti di

cogenerazione/produzione combinara i calore ¢ eletiriciti.
MNon applicabile presso fo Stabilimento,

1) Ber limiwrefriduree of minimo i consuma di energia elettrica, le BAT prevedone Durilizzo i una delle

seguenti eeniche o di una loro combinazione:

Teanicn Applicabilitd presso 1o Stabilimento:
Applicala Nun applicata
a | Utilizze di siste di pestione dell'enerigia eleitrica [
| Uhilizgee i appaccechialere i macinazione ¢ e .
N . o F Parsialmente applicata
pletries ad alta ¢lficiensy enerclica
¢ Wilizeo di sistemi di monitoraggio perfeziona &
[\ Ridurione ¢ infilrezioni di aria falss nel sistems |
e | Ouomizzaxione del controlio del progesso 1

Nel rapporio concernente e valutaziond energetiche effeltuate ai sensi del D.Lgs HI2/2004 art. 8, gid citato a
proposito del precedente 7, in relazione al consumo elettrico, sono valutart eventuall mierventl di

mighoramento che azienda porrd metters in atto per perseguire i medesimi obiettivi del punto 10

MADDALONI CEMENT! 5.R.L. = Stab.to di Maddaleni Pag.25 di 53




B4.1.2.4 UTILIZZO DEL RIFIUTY

B4.1.2.4.0 CONTROLLO DELLA QUALITA DEI RIFIUTE
11, Per garantive le cararreristiche dei rifimi da wiilizzare come mederie prime o/ combustibili nel forne da

cemento ¢ ridurre le emissioni, le BAT prevedono Uapplicazione delle seguenti tecniche:

Tecnica Appligapilig presso fo Stabilimentoy;

B Applicata B Non applicata

Applicazione i sistepd di assiourszione delin qualid per
gavantire le earatteristicle dei rifist ¢ per analizzare T ofiad da
utilizzare come materic prime ¢/ combustibiie nel fng da

CLTnEnn
[, gualish costante : il

I criteri fisici, ad cecmpio formazione 4 emissioni, perzairg,
realtivitd, attitudine alla gembustione, potere calorifico

HL eriteri chimicl, ad esempio tenore & cloro, wolfo, metallt
alealing, fosfati, ponché di altd metalli da considerare

Controllo del oifioll da wilizzare come matenc primge /o
combugtibile nel forno dy cemento relatgvamente ol valore
qrmntitative dei parsmetn i interesse, wd esemplo cloro, metalli | &8
da considerare (rn cut cadmio, mercurio, o, «oilo, conlenuo

tosale di alogeni

Applicazione di sistemi di assicurazione delia gualith per ciasoun I

carico di rifrati

Applicabilitd presso lo Stabilimento

Come detto " ATA antorizza al recupero di tifiutd che potenzialmente possone sostituire le materie prime: le
scaglie di laminazione possono sostituire il minerale di ferro naturale. i¢ ceneri pesanti possoio $astiliire una
parte defl'argita.

Lo Stabilimento effettua b autorceupero dei mattoni refratari.

Per gquanto riguarda la qualitd del rifiuto, guesta viene sottoposta a conirotli seconde § dettami delle procedure
speciliche dei Sistemi di Gestlone Ambientale ¢ della Qualitd, entrambi certificatl. 1 controtll, oltre apli aspetti
amministrativi, rigoardano lo stato figico (es. la presenza di materiali estraned) e le caratteristiche chimiche
(es. contenuti di ¢loro, ferro, metalli pesant, PCR, radioattivith, ece). Queste ultime vengono fatte sui risultati
di controlli analitici prodotti dal fornitore del materiali e autocontrolli affidati a laboraton esterni.

Tali controdli vengono effettuati su ciaseun carico (quelli viguardanti gli aspettl fisich, 1 nsultati della
caratterizzazione dei loti da parte del fornitore, quelll amministrativi e la misura di radicativith) e

periodicamente sul materiale stoccato,
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o
B4.1.24.2 RIFIUTT ALIMENTATI AL FORNO
12, Per garantire un tratomento adeguato ded viffuni do wtilizzare come combustibile ofo materie prime net

Torno, le BAT prevedono Uapplicazione delle seguenti tecniche:

Tecnica . Applivabilith presso fo Stabilimenio;

BT Applicdta 3 Non applicata

Utilizzo di pund di alimentazione dei silTud af forno che permetano
di piiencre temperature ¢ un tempo di portanenza in forso adegua ]
in funzitnie delte caravertatiche progetinali e operative del foran.

Alimenazions di rifiuti in osostiluzione defle materie  prime,
conlenenti componenti organici che i possano volatilizzare nelie ¥
zone dell'tmpiantd dei forne oo temperaiurs sulTicientemenie )
elevaly a mente della zong di culeinazione,

Clomrotlo del processo in modo tale che fa wemperatory dei gay
risubtanti dal coincenerimento del stfiud venga innaleata in maniera i
gimogenci, anche nelle condizioni o sfavorevoli, o 850 °C per 3 )

secondi,

d

Innpdzamento delly rempermura a0 1100 "C0 se nel processo si
offeiiua 1l comcenerimento di riffud pencolost con un enore di )

compoiti srganici slogenali, esprossi come clore, superiore afl'l %

Almeantazione dei rifiot in ousdo conlingo ¢ costante |55,

Ritardo o imcrcwdione  del  codncenerimento dei rifinti i
concomilanza con operagdont quali avvii e arvesti quando non sia "
possibile raggiungers wemperature ¢ (empl 9i permanenzg adeguali,
mdicatt alle feiters a) e dy precedent.

L'azienda utilizza rifiuti combusiibili per recupero di energia.

134.1.2.;*3 GESTIONE DELLA SICUREZZA RELATIVAMENTE ALL'USO DEI RIFIUTI
PERICOLOSI IN SOSTITUZIONE DELLE MATERIE PRIME.

{3, Le BAT prevedono lapplicazione i sistemi i gestione defle sicurezza nelle fasi dif stoceaggio,

mentipolazione, alimentazione di Fifiuel pericolosi in sostituzione delle marerie prime, ad esempio vicorrendo

aed un approceio basaro sui visehi in funzione dell'ovigine e delle tpologia del vifiuri per Uidenrificazione, il

controllo, il campionamentao ¢ le prove sul rifiui e wiilizzare nel processo.
Applicabilith presso lo Stabilimento

Attualmente non vengoneo utilizzati riftuti pericolosi in sostituzione delle materie prime.
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B4.1.2.4.4 EMISSIONT DI POLVERI
Bd.1.2.4.5 EMISSTONI DI POLVERI DIFFUSE

M. Per ridurre al minimedevitare le emissioni i polvert diffuse provenienti doa operaziond che generano

polvere, le BAT prevedono lurilizzo di una delle seguenti tecniche o di una lore combinazione:

Teenicu

Applicabilitd presso lo Stabilimento:

&1 Applicata

e Non applicats

a | Litlivso dioun asseno semplice o lhnesee del siee dellinsusilvione, W
b | Prowzione/ehiusarn delle aree delle operitioni che generano pelvere. quali macinazione. 1
vagliaturs ¢ mescolametio, -
¢ Copertea di nastr wasportatort od elevatord, renlizzath come sistomi chiugt, qualora csista ln
probabilith di rilaseie & emissiond di polvert diffuse da msterinle che gencmn polvere, i
d 1 Riduzzone dei punt di pepdite daria ¢ malerisli. i
e | Utilizeo di digpositivi ¢ sistemi Qi controllo autoratici, i
F o Garanzia di assenza di complicarioni netlo svolgimento delle operaziend,
| Garanzia di una manmtenzone adepumta ¢ compleln deflimpianto sttrgverse impiant i
agrazione per puligia mokili e fasi,
- Durante le operazioni i pulizia o in caso i problfemi con 3 nastel irasportaton possone
verificarst fuorisseite &) maweriale. Per evitare ohe s foomine pelvert diffuse daranie e
operaeion di rimozene & apporune wiizzare impiast Goaspirnzione. T onuovi gdific
possono essere facilmente dotatl di tibature [sse per Vaspirazione per pubizia, mentre per gl
edifici esistenti & di norma preferibile prevedere sistens mobifi & collegamenti flessibili.
- In gast specificl, pud essere prefertbile Dapplicazione di wn processo &1 circotgione per gh
= [
implanti di trasprlo preamatici,
h | Ventilagiong e raccolta delle polvert medianie Gl a wessuto;
- Fer quanto possibile. & opportung esegeite ke le operarioni di movimentazione de 7
materighi in impiantt chivsi fenot o condiziont & pressione negativa. Lenn di aspitgzions
i & lal fine vieng successivamente sipeiita delle polveri atiraverso e ltro 2 dessuto
prima di essere nuovamente emessa nell'atmosfera,
i Ctilizeo i sisteon ehivsi di sioceaggio atUuverso un impinto ol movimentagione
attomatico:
- 1§ rieorso a sili di clinker ¢ ad aree eomplotamente awtomatizzate per lo sloccaggio delle
materie prime & congiderato la soluzone pils cfficace al problema delle pobveri diffuse B
generate da scorte consistentt, Chieste modadit di stocenggio prevedano uno o pile il a 3
wssUIn por prevenive a formazione di polvert diffose dursnte le operazioni di carico e searieo
- Unilizzo di sili di stoceagpio di capacitd adegoate, indicatond di livello con intesruttori di
eitergenya o filtel pey tratisre Varia polverosa spostata durante le operaziond & riempimento.
1 Litilizzo di tubature di riempimento Hessibilt per 1 processi df spedizione & cavico, corvedate
di un sistema di aspirazione delle polverd per il cavicunento del cemento, posizionate nells

direzione del pianale of carico dell'automerzo,
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f50 Per vidurre ol mindmodevitare le emissiond di polverl diffuse provenienti do operazioni che generano

polvere, le BAT prevedono Duilizzo dt una delle sepnenti weeniche o i una loro combinazione:

Tecnica

Applicabilia [ress0 T
Stabilimento:

F Applivase B Mon apnlicala

Coperera delle wree di mapaesinageio sila rinfusa o deghi ammmasst df scorte, ovvera pritegione
degll stessd con selwrml, pareti o sistemni di chivsura realizzatd con vegelaglone vertcale [barciers
antivento artiliciali o naturali per Lo prolezions delle scorle all'spertu).

&

Wtilizaeo di sistemni antivento per Ja protezione delie seorle all'aperto:

B opporiuae evitare di stoceare atlaperto materiali che geaerano podvert. Se presenti, & possibile
ttavia ridurre Lo polverd atilizzande apposiie barriere amivento.

Mebulizzazione di aequa ¢ abbattitor: chimie delle polvers;

- o Ta fonte puntaale delle polverd diffuse & ben Jocalizzala, & possibile instalare un sislema
di inierione ioacgqua pebulizean, Lumidificazione delle pardeelle di polvere ne favorisce
lagglomerazione ¢ i deposito, Esiste inalire un'ampis gamma di sostanze che possone cssere
ulilirae per mighiorare Uefficienza complessiva detls nebulizzrzions ducqui,

it

Crantire Ja pavimentazione, by bagnatsra delie soade o le operaziont di masuteazions:

- B appertune che lo zone di cireolazione degli amomezzi siano pavimensae, laddove possibile, ¢
che Parea sia lenta 3 pin possibile pubita, Ea bagnatura delle sirade contribuisee a ridurre o
cmissiont di polver, in particolare i condizionn di tempe asciuito, La podizia delle strade pub
sgsere effetluala anche medianie Timpiege di spazatrici siradali, B opportenn ricorrere a buone
pratiche di munoenzione per ionere fe cmission 4 polven dilfuse a) muinino,

il

Gravantire 'omudificazione delle scorte;

- Le emissioni di polvert diffuse in prossimild delle scorle poessono ossere ridotle ymidilicands in
modo sufiiciente | punt di carleo e searteo ¢ wlilizando sasil ragpoctalos] ad aftedze variabiti.

&

Avvicinamento deli'alteszn del piano di searion wll'allezza vaniabite detly scana, possibilmente o
mwioda guomatco o ridueendo fa velocitd delleperazions Ji scarico, qualora sia impossibile evitare
emmissioni di pobvert diffuse ned pungi Ji carieo o scarico del sit i stoceaggio.

L azienda effettua il monitoraggio in continuo dela ricaduta di polvert e PT'S per mezzo di guatiro centraiine

di monitoraggio della gualith delf’aria sithate perimetralmente allo Stabihmento, o cirezione dei ricettor

sensibill, 1 valorl registratl rispettano 1 limit del Decreto Legislativo 15572010, 1 dati registrati sono inviati

mensilmente agli enti di controllo.

Nello Swbilimente non sono presenti aree di stoccaggio di materie prime, sottoprodotti ¢ prodotd polverosi

all aperto.

MADDALONI CEMENTI 5.R.L. — Stab.to di Maddaloni

Pag.23 di 53




4.1.2.4.6 EMISSIONI DI POLVERY CONVOGLIATE, PRODOTTE DA OPERAZIONI CHE
GENERANO POLYERE

La presente sezione riguarda le enussiond di polveri prodotte dalle operazioni ¢he generano polvere diverse

dai processi di cottura in forno, raffreddamento o dalle principali operazioni di macinazione. Comprende

processi, quali la frantumazione delle materie prime, il trasporto tramite nastri trasportatori ed elevatori, o

stoccaggio di materie prime, clinker & cemento, fo stoccaggio di combustibili e la spedizione del cemento.

16, Per riduree e emissiont di polveri convogliate, fe BAT prevedono di applicare un sisteme di gestione
della manuwtenzione che prenda in considerazione in modo spectfice lefficienza del filvef wtilizeari per le
aperazioni che gencranc polvere, diverse dai processi df cottura in forno, raffreddamentn ¢ macinazione.
Tenendo conto di guesto sistema, le BAT prevedone leffettuazione della puiizia mediame la depolverazione a

sevea dei gas esaust tramite filtro,
Applicabilitd presso lo Stabilimento

Nell impianto ¢i sono n.72 punti di enussione convogliati complessivi, di cui n.71 presentano un impianto di
abbattimente polveri a maniche filtranti ed 0. 1 un presenta un impianto di abbattimente polveri mediante
campl clettrostaticl {elettrofiltro). Lo Stabilimento & organizzato per it controllo sistematico dei filtn di
processo effettuato con personale ¢ produzione, il gquale annota il corretto fupzionamento del filiro e le

eventuall anomalie su apposite registro,
Livelli di emissione associati alle BAT

“Giova rlevare che per le fortd di portata modesta (<10 000 Nm 3 7h) si deve prevedere un approcelo che
tenga conto delle priovitd, basato su un sistema di gestione della manutenzione che tenga in considerazione in

modo specifice la frequenza dei comtrolll dell'efficienza del filtva (ofis BAT 5)7.

Nell'ottica del migliotamento continite delle performance ambientali dedlo Stabilimento e, guindi, di
avvicitamento a quanto indicato nel punto sopra riportato, rappresentando § sistemi di abbattimento a maniche
filiranti la MTE per le applicazioni dove gli stessi sono stati installati fungo il ciclo produttivo delt’ unita
produttiva di Maddaloni (processt di frantwmazione delle materie prime, trasporto tramite nastri trasportator
ed elevatori, stoccaggio di materie prime, clinker ¢ cemento, stoccaggio di combustibili, spedizione del

cements), il quadro emissivo riportato nel PMeC @ stato rivisto,
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B4.1.2.47 EMISSIONI I POLVERI DOVUTE AL PROCESSI DI COTTURA DEL FORNO
17, Per ridurre le emissiont di polvert derivanti dagli effluenti gossosi del provessi di cottura, le BAT

prevedone la depolverazione a secee dei gas esausti tramite filtro,

Teenica Appiicabitith presso lo Stabilimento:
O Appticaa Exf Non applicaa
a1 Precipitatort eletirostativi (HSE2) ’ e

b Tl s tessan

3 Filted ibrici 5]

Livelli di emissione associati alle BAT

Elimits autorizzat &l punti di emissione del formo (18, Ba e C4) sono riferiti al gas seceo e al [0% di ossigeno.
Le pevformance dei filtr o maniche instatiati presso Uunith produttiva di Maddaloni rientrano nel livella pii
atto del range BAT-AEL, per le emissiont di potveri derivant dagli effluenti gassost dei processt di cottura in
forno che & <10-20 mg/Nm3 (valore medio giﬁrualin‘:rm} Viste le complessitd impiantistiche e Iesercizio
matematico i corveggere | valort del parametrt misuradi nelle correnti gassose in uscita dalla tinea di cotiura

con i 10 % di ossigeno si ritiene accettabile m valore di 20 mg/Nm3.

B4.1.2.4.8 EMISSIONT B POLVERI DERIVANTI DAL PROCESSI DI RAFFREDDAMENTO
MACINAZIONE
I8, Per ridurre le emissioni di polveri derivanii dapli effluenti passosi dei processt di raffreddamento e

macinazione, le BAT prevedono la depolverazione a secce del gas esausti tramite filtro.

. Tognicn Apphicabilitd presso 1o Stahilimento;

1 Applicata Non applicata

a4 | Precipitmon cletrostticl (58 ]
b | Filiri ot tessuto [
¢ | Filid dhridi

Livelli di emissione associati alle BAT

Le performance dei filirl installat presso anita produtiiva di Maddaloni rientrano nel range BAT-ALL, «10-
20 mg/Nm3, come vaiore medio riferito al periodo di campionamento (misorazioni puntuati di almeno
meggora), Viste le complessith bnpiantistiche ¢ &b esercizie per & Alrl ¢i processo, sioriliene aceoettabile

I"attribuzione del valore di 20 mp/Nm3.
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B4.L2.5 Compasti gassosi

B4.1.2.51 EMISSIONI DI NOx

19, Per ridurve le emissioni di NOx devivanti daght effluenti gassosi dei processi di cottura in forna efo di
previscatdamento/precalvinazione, le BAT prevedono Dntiliczo df wna detle seguenti lecniche o di wna lore

contbinazione:

Teenica (13 Applicabilitd Presso lo
Stubilimento:
B4 Applicata B Non applicata
& | Tecniche primarie
1. Iniexiong di acouen in farmmg =
11, Bruciator a basse emissiont i ossici di axoto {Jow NOXS 7
111, Mid-kiln firing B
IV, Agpiuna di agent mineralizzantt per migliorore fa 1'atitadine alla
cotiurn duella farfna cruda (clinker mineralizzato)
V. Ouimizzazione del processa 4
I | Combustione a stadi (con combusttbild convengionali o da tfiuti). anche in
combingdone con Fuse & un precaloinstore o G oun mix di combusiibil
Lo M
ouimizzato,
¢ | Ridvzione selettive non caslirica  (selective non-catalytic  reduction, ]
SNCR).
i fase di sperimentuzions
d | Riduzione selettiva gatalitien (seleclive catalyiie reduction, SCR).

Livelli di emissione assoviati alle BAT

I limiti autorizzati al punti di emissione del fomo (8, B4 e C4) sono riferiti al pas secco ¢ all vssigeno di
pracesse. I Livello dell’emissione associata alle BAT per NOx, derrvanti dagli effluenti gassosi del processo
dell’impianto i cottura con prerviscaldamento/precaleinazione neflo Stabilimento attualmente & < 1200
mg/Nm3. Nella tabella seguente & riportato quanto proposto nelle BAT (riferito al gas secco e ad un tenore di

ossigeno del 10 %)

Tipey di forno Unila BAT-ARL (valore medio giornaliero)
Furai con preciscaldatore " mg/Nm? <20M} - 458 (1) (2)
Prrni Lepel ¢ Forni rotant lunghi mg/MNm? 400 - 800 (33
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(0 T valore superiors deflinervalto BAT-AEL & 500 mg/Mm® nei casi i vai dope o misure weniche primae i livelke inizial
i NOs & =1 000 mg/Nm?.

{2) La capaciia <l ovenere valorl compresi nell'mtervallo indicste pud essers influenzate dalle carallerisiiche costrullive dei
fornt esistentl, dalie proprierd del mix di combustibill (il compresi), datla atthudine alla cotum delle materie prime Gad
csompio, comaeme speciale o clinker da comento bianco). Livelli inferiori a 330 mg/Nm? si oltengono in fomi con
cosdizioni tavarevoli goande st wilizzs la viduzione selatiive son citalitics (SNCR), Nel 2008, 31 valore Inferiove, part a 200
me/Nmt & stato riporate come madia meesile di e imypianti (con Parilizeo diuoa miscela faciinente coocibile) wilizcando
Ia rishuzione seleitiva non caralitica (SNCR)

(3 To Jungione ded Tvelli miziall ¢ dethe perdite d1 NE3,

Applicabilith presso lo Stabilimento

In congiderazione della nota 1 s riportats, visto che con applicazione delle tecniche primarie la
congentraziong i NOx 51 attests Intorno & valor superiod di 1000 mg/Nm?3 ai punti di emissione B4 ¢ Cd, per
le emissioni deda linea di cottura del clinker dello Stabilimento & da considerare come mighiore performance
ottenibile 500 mg/Nm3. Tuttavia, considerazioni pitt approtondite sulle performance globali dovranno essere
effettate sit guanto emerso durante la sperimentazione, in sede di avolo tecnico, come previsto nelia presa

datto prot, n, 20L70717489 del 31/10/2017 delia Regione Campania.

20, In caso di vicorse alla recaica SNCR, le BAT prevedono che st consesug una riduzione of NOx efficace ¢
f & o

sf mantenga al contempn e perdita df ammoniaea af Hvella pii basso possibile mediante la seguente teenice,

Tecnica Applicalilitd presso Io Stabilimente:

&1 Applicats Non applicata

. . 3
sulficiente, insieme 1 un Progesss Gporaiive slabile,

Appheazione i uns buons  distiibuzione slechiometrics
b | dellammeoniaca ]l fine di cagpiongere o maggiore  efficienga
possilate nella ridurnione del NOx ¢ ricirme la perdita & NHai.

¢ [ Muntenimeto  delle emission delin perdits di NH: {0 causa
dell'ammoniaca non reagita) proveniente dagli effluenti gassosi i} gt
possibile bassa, wenesdo comto della sorvelazione ra Pefficienza di
abbattimento degli NOx e Tn peedita di NHa.

¥

Applicabilitd presso fo Stabilimento

La tecnica SNCR & in fase di implementazione s} forno di Maddaloni, Tenuto conto del necessario fivello di
efficienza ¢ che I'impianto non garantisce una reazione stechiometrica lra la reazione ammoniacale e gli
ossidi di azoto (amimonia slip) le stesse BAT prevedono livelli r_[i‘ emissione di ammoniaca associate alla
tecnica SNCR, in particolare pella tabella 3 richiamata al punto 20 & congentita una perdita Ji ammoniacs
negli effluenti gassosi parl a 50 mg/Nm3. Tuttavia, studi in materia hanno evidenziato che contributi al valori

di N3 nelle emissioni pessono derivare anche dalle matetie prime impiegate nel ciclo produttive. Per questo
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motive, nellottiea di poter condurre una campagna significativa di moniteraggio delle emissiond di NH3
senza g con I"'SNCR «i ritiene indispensabile poter effettuare un periodo di monitoraggio al fine di investigare
guanto su detto e definire Mintervallo emigsive dell’NH3 ¢ 1 relativi contributs. La campagna, in accordo con
quanio stablito nella presa d'atto prot. n, 20170717489 del 31/10/2017 delia Regione Campania, sard
condotta nelle prossime campagne produttive della linea di cottura ed avri una durata di cirea 12 settimane i
marcia continuativa del forno. Purante guesio periodo sard mantenuto i quadro emissivo autorizzato con it
12 0.6 del 12/01/2012 e g.mui.. Al termine, i risultati ottenut ¢ i vaion limite saranoo oggetti di discossione

con gli Enti prepesil in apposito tavolo techico, cosl come previsto dalia presa J 'atw citata,

Bd.1.2.5.2 EMISSIONI DI SOx
21 Per ridurre e oemissioni oi SOx derivanti dueli effluenti gasyost dei proeessi df cormea i forne efo di
previscaldumentofprecaleinazione, fe BAT prevedone [wilizzo i wna delle seguenti tecniche o o wna oro

combingziane,

Teenica Applicabilitd presso o Stabilimento:
Applicata Non applicata
| Apgianta di adsorbenn, ' T
b} Sistemi di abbattimente 3 umido,

Applicabilitd presso o Stabilimento

1 gas di combustione del forna attraversana i due mulind del crudo e sono emesst al punto di emissione B per
una portats pari ai 273 del totale dei gas provenienti dal forno, meatre un tersn della portata dei pas
provenienti dal forno, costitnita dai pas esausti in eccesso, viene emesso ai punti di emissione B4 e C4, dopo
i] raffreddamento delta torre di condizionamento. T gas di combustione che attraversano { mulini del crudo
hanno concentrazioni di SOZ notevolmente inferiori (punto di emissione B) per 'effetto di assorbimento di

anidride solforosa da parte della ta farina durante ta mareia det muting,

Livelll di emissione associati alle BAT

1 limiti autorizzatl ai pounti di emissione del forno (B, B4 ¢ C4) sono riferitd al gas secco e all’ossigeno di

PrOCERSn € SOno pari a:

. 200 mg/Nm’ come media oraria;
e 150 mg/Nm' come media giornaliera

s 50 me/Nm' come media mensile,
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Paranaetro Lo
(valore medio piomialiero)
S0 espresst come 502 g/ N’ <31 - 400

{1y Litntervalio di vatort tiene conto del tenere di zolth nelle materie prime.
{21 MNella prodoesione di comente bianco ¢ clinker da cemenio spegiate. 1f elinker potrebbe presentare ung capacitd di gron lunga
interiore di tragtenere 1o wolfo imesso come combustibile, cansande cosi meggion emisstoni i 50x,

22, Per vidwrre le emissioni di SO2 dal forna, le BAT prevedono che st debba ottimizzare | processt di

macinazione del crudo.

La teenica constste netl'ottimiszare 1 processi di macinazione del erudo, affinché 'impianto di macinaziong
del crudo possa funzionsre per Pabbattimento della guantith di 802 del forne. Tale rsuitaio pud essere

conseguito attraverso l'adeguamento del seguenti fattort:

s urniditd delle materie prime;
+ temperatura dell'impianto;
o pempo di residenza nell'impianto;

* fineeza del materiale macinato,
Applicabilith presso lo Stabilimento
I.a tecnica viene gid applicata quando il processo di macinarione a secco & utilizzato in modalith combinata.
B4.1.2.5.3 EMISSIONI DY CO B DISINNESTI DEL SISTEMA FILTRANTE PER ECCESSIVA
CONCENTRAZIONE DI CO
1.2.5.3.1  Ridozione dei disinnesti de] sistema filtrante per eccessiva concentrazione di CO
23, Per richirre ol minime la frequenza def disinnesti del sistema filtrante dovuti all’cccessiva concentrazione

di CO e mantenere la lore durata complessive al df sotto def 30 minati anne, nei casi in coi $i wiilizzano

precipitcdart elettrosiariol [ESP) o filtrd ibrici, Ie BAT prevedono Uasao combingte defle sepuenti 1ecniche:
F I LAY I &
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Tecnica Appdicabilith presso o Stabtlimenio:
&1 Appticats I8 Mon applicata
A | Clestione del disinnesti del sistems Gftrante dovod all'eseessiva &
concentrazione di CO por fduere 1 wemps diinutivitd depli E58 N
Misarazioni continue ¢ asamatiche di CO mediante apparcechinture
b di controllo con temypd brevi di risposta ¢ coltocate vicing alia fonle 3 Ea
o

Applicabilith presso Lo Stabilimento

L elettrofiltro & presente sul punto di emissione C, mulino cemento 2F che aon presenta emissioni di CO. Non

& quindi necessario predisporre alenn sistema di misurazione del CO),

B4.1.2.54 EMISSIONI DI CARBONIO ORGANICO TOTALE {COT)
24, Per mamtenere basse le emissioni df COT derivanti dagli effluenti gassost del processo di cottwra in forne,
fe BAT prevedone che si eviti di alimentare 1 forno con meterie prime che hanno un cortenitto elevaro di

compostl organici volatili,
Applicabilith presso lo Stabilimento

Le principali materie prime wtilizzate per fa produzione di farina da alimentare alla linga di cottura sono
caleare e wrgilla. Queste provengono da coliivazioni di cave naturali, pertanto le loro caratteristiche sono

variabili in funzione della provenienza e del fronte di coltivazione.

B4.1.2.5.5 EMISSIONI DI CLORURO DI IDROGENO (HCL) E FLUORURO DT IDROGENO
(HF)
25, Per evitarefridurve le emissiont di HCL devivanti dagli effluenti gassosi def processi di cottuva in foro, fe BAT

prevedong Uniilizzo of une delle seguentt teeniche primarie o df una lore combinazione:

Teenica Applicabilith presso 1o Stabilimento:

¥ Applicata B Non applicata

a | Ukilizzo di materie prime e combustibill a basso tenore di ¢lore, ]

bt Limitagiore della gquantitd di cloro contenuts per ogni tifjulo
wtilizeaty come materia prima o/ combuostibile W oun forfo da |
vemeniy,

Livelli di emissioni associate alle BAT
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L'azienda effevua controlli sul contemlo di cloro presente nelle materie prime e nei combustibili essendo
(questo un parametro che influisce sulle prestazioni del cemento ed & tra 1 precursort di microingsinanl
organici alogenati. Turtavia, come detio nel paragrafo precedente per il COT, le caratieristiche chimiche di
materie prime ¢ combusiibili & molto variabile, I livello di emissione associato alla BAT per HCL, derivant
dagli efftuenti gassosi dei provessi di cottura, presso il sito della serivente, & al di sotto del livello BAT-AEL,
che & [0 mg/Nm', caicolaio come valore medio giornatiero o valore medio riferito al periodo di

campiohamento (miserazionl isolate per almeno mezz'ora) e ad un wnove di ossizeno part al 10 %,

20, Per evitaredrichirre le emissiond i HE dovare agli effluentt gassosi dei processi di cottwra in forno, le BAT

Jrevedona Uuritizeo di wna delle seguent! tecniche o df wna lora combinasione:

Tegnica Applicabifita presso fo Stahilimento:

Applicata B Noa applicata

a | Utz di malerie prime o combeestibill 5 hasse tenore di fluoro, Bl

b | Limiagione defla quantith di Gooro gontenetr por ognt ofioo
mifizzatn come maeria prima ¢ combustibile inown fono da | B

[ HI R

Livel di emissione associati alle BAT

11 tivello di emissione associato alla BAT per HEF derivantt dagli effluenti gassost det processt di cottura
presso il sito della serivente, & al di sotto del livello BAT-AEL, che & <3 my/Nm’, caleolaio come valore
medio gioraliere o valore medio riferito o periodo di campionamento (misurazioni puntuali di almeno

mezz'ora) @ ad un tenore di ossigeno pari al 10 %.

B4.1.2.6 Emissioni di PCTHVF
27 Per evitare o mantenere a np fivello basso le emissioni i PCDRIVE provenienni dogli efffuenti gassesi dei processi df

cottea in Jorne, le BAT prevedone Uatilizzo di una delle seguenti tecniche o di unat lore combinazione:

Tevmica Applicaalith presso fo Sabilimento;

o Applicata & Noa applicaia

| Sceltn o eonirollo sccursfi del walenate immesse nel oo {matgrie prime), ad =
gEemo, clro, mmme ¢ composi organict veladh.

b ! Scelta e conrollo accurst del materiate immesso nel forno {eombustubill), wl 7

gseingio, clore ¢ rame.

v Riudurrefovinsee Twilizzo di rifian che contengono taline sostanze organiche cloruege, | B

d | Bvite dioslimestare eombustibill che presentang un elevalo jepore di alogeni (ad 7]
caempia, clore) nelly combustione seoondarnia,
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Haifreddamento rapido degli efflugnti gassost provenient dal forno a rempoerature

&
inferion o 200 °C ¢ ridgione al minimo del wnipo di residenzs degli efffuenti passosi | #
¢ del tenore di essigems osone 0 cul L temperatar & compresi tra 300 & 450 °C.

f 1 Intermazione del coincgrerimento dei rilusi per operazioni gualt gli avvit o le fermae. B Non o si utdlizzmo

vt in goingenerimen|o

Eivelll di emigsione associati alle BAT

i livelln di emissione associato per Te emissioni di PCDIVE dovare aghi elffoenti gassosi dei processi di

cottura del range BAT - AEL, & < 0,05 - 0,1 ng PCDIVF II—’l‘EQ/Nm"‘. infesi come valore medio riferito al

periodo ¢ campionamento (6 - 8 ore) ¢ ad un tenore i ossigeno pari al 10 %.

B4.1.2.7 Emissioni di metall

28, Per ridurre af minimo le emissiont dei metadli derivansi dagli effinenti gassosi dei processi i cortura in foroo, le

BAT prevedono lutilizzo di unea delle seguenti teeniche o df una loro combinazione:

Toenics Applicabilitd presso Lo Stubilimento:

K Apphicais

B Non applicaia

a | Sechtn i materiali con un basso lenore di metalli, in particolare i 7
mereurio.

b Applicazione & un sisienm di sssicuradaone della qualid per
gurantire le coratieristiche dei riling uilizat in sostituzione delle | 3]
mgleric prime.

¢ | Impiego di tecniche effleaci per i rimozione delle polvert, come 7

stabilite dalla BAT 17,

Livelli di emissione associati alle BAT

I livello di emissione associati alle BAT per | metall, derivanti dagli effluenti gassosi dei processi di cottura

in forno presso il sito della serivente, sono inferion ol range BAT-AEL di seguito imdicat;

Motnih Unith BAT-AEL

(Valore medio
campionameslo (misurazioni pontusli di
aHNENO MEAZ'Or))

riferito  at  perindo  di

lg meiNm 20,05 (2) -
E(Cd, T]) T g T [R5y
¥ (Ag, Sh P, Cr, Co, Co, Ma. Ni, V) /N’ (15 ¢1)
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£1) Bomo stadi vegistra lvelll bassi per questioni legate alla gualia delle mualesie prime ¢ dei combusibili.
{2y Kono siai registeath lvelli bassi per question legate alla gualitd delie materie privne e dei combusiibili. [ valori superiori o
0,03 mg/Nm® devono essere vgeetia df wertorh analisi, Per i valort prossing s 0.08 mg/Nm? oceorre lanere conta Ji leeniche

agaiuntive (g esempio, abbassamenio della wmperntuea deghi offtueni gassoss, carbone mivo).

Come per 1 pavametri precedentd, anche in guesto caso ali emissioni dipendono dalle materie prinw @ dai

combustibili impiegali e non sono previsti sistemi di abbatiimento.

B4.1.2.8 Perdite/rifiuti di processo
29 Pey ridurre 1 rifindt solidi dal processo di produzions del cemento conseguendo ol cortempo mLsparmi

xulle meerie prime, le BAT prevedono Uapplivazione delle segrenti teeniche:

Tecnica Appiicabilith presso fo Stabilineo:

[ Applicata 5] Noa applicatn

w1 Rintilizeo delle polverd seeole ael processo,
£

quidory fanibile

v | Litilieeo di tali polverd o alie prodond

connmercializzabill lnddove possihiie

Applicabilitd pressa lo Stabilimento

Le polveri raccolte dai filti sonoe reimmesse nel processo di produzione. Chresta operaziong di recupero
avviene diretlamnenie o Hvello impiantstico; ad esempio le polveri dei filul del [omo vengono raceaite ai sili
farina e riternane a far parte del mix di materia prima che va in cottwra. It del molind cemento ¢ dell’area
ingaceo invece, adducono le polveri raccolte ai prodott finiti. Per il recupero delle polveri raccolte all'interno
det processi di produzione, non & necessaria ung procedura i assicurazione delia qualitd, in quanio i
dosaggio & minimo ¢ non pud compromettere b quatitd del prodeto finito, Le polveri e pill in generale fe
materie prime fnoriuscite accidentalmente da uno o pil fasi del ciclo produttivo sono reimmesse all’interno

dello stesso e if matfunzionamento/anomalia che e ha generate risolto,

Valutazioni riepilogative

La Societd ba posto in essere le BAT applicabidi a1 forni esistenti nello Stabilimento di Maddaioni al fine di
ridurre le emissioni ed [ consumi energetic {sia termicl che elettrici) attraverso investimenti con ricadute sia
divette (impianto DeNOx, filirl a tessuto, motort a givi varlabili, recapero gas, ecc...) ¢he indirette {stabilitd
dei paramesri di processo e delle materie prime).

Lo Stabilimento ha implementato @ certificato il proprio Sistema di Gestione Ambientale secondo la norma

UNTEN 180 14001,
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Tatto il personale dipendente, cosi come 1 fornitort di beni e servizi sono coinvolti nel processo formativo al

fine i conseguire una consapevole gestione delle implicazioni ambientali delle attivitd svolie.

B.5 QUADRO PRESCRITTIVO

H quadro prescrittivo aggiormato a sepuito deplt uhimi Deeret] autorizzativi di aggiomamento dell’ AlA (DD,
mo 19 del 20/02/2007 e la comunicazione prot. 2017.0231764 del 29/03/2017 della Regione Campania) e
deli'installazione def' impianto SNCR & quello di seguito riportato e riepilogate nel PMeC aliegato (Riesame
AlA - Atlegato_0).

L'Azienda & tenula & rispettare le prescrizioni del presente quadro, dove non aliimentl specificato e
cOmuUmKuE rispettare 1 comtenuti tecnict ¢ gestionail indicati nepli elaborati presentati dada stessu Azienda ed

approvati in sede di Conferenza dei Servizi,

B.5.1 Aria
Le emissioni dello Stabilimento in esame, come dette possono essere distinte in emissionl puntuall ed

emissiond diffuse e fuggitive.

Emissioni puntuali.

Le principali emissioni puntuali deflo Stabilimento sono localizzate in n. 72 punti di emissione (indicati come

Camiri) e dovute alle seguenti lavoraziond:

¢ Ricezione materie prime e combustibili
o Busicco-macinazione farma

o Fasiceo-macinazione carbone

e Cottura clinker

v Macinazione cemento

» Spedizione cemento

1.5.1.1 Valori di emissione e limiti di emissione

cemcodt | 1 1 T Valore di | | Valore limite di
omi _:i““ Proveienza Sisterna di Portata | Inquinanti { concentrazione | concentrazione
1 . ahbattimento (Nm'/h) Crnesst [mg/Nm3} [rmg/Nm3}

Tl hILé%g;?gNh Mariche verticali 15.006) Polveri 7.6 1t
|oF S((Aﬁig%;} E F- Maniche verticali | 393007+ Palver 4.4 1
D3 SCARICO KL FLS Maniche verticall 25,000 Polveri 7.1 18
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1. SILO FARINA ] Maniche verticali 25000 Polveri 6,6 s
M | AIRLIFT CRUDO | Maniche vertical; 76000 or i -
) |AIR LIFT RISERVA | Maniche verticali 20,000 Polveri 4] i £
R ¢ !}z{}:f;‘;] A Maniche vertiesli 12,004 Polver L 15
2 lAbRiI[;\E; 5 Maniche vortical 15000 Polveri a5 I%
Z3 L][;\LQ’I;:LDIIE_L Maniche orizzontadi 4.300 Polveri 5.1 i
Ad T*[[.‘;i}:;gj\(?:‘!* Maniche orizzoniah 1500 Polveri 3.4 it
N AIR LIFT FORNQ Maniche verticali 26,000 Polver 6.1 13
8 SCARICOTFORNG 1| Maniche verticali 17.000 Polver 8,2 s
T SCARICO FORNC Maniche verlicat F6.000 Polvert 7.9 i3
Z . !.iﬁ;l;(iRll ¢ Maniche vericali 13,000 Polbveri 7.2 14
Al I l\‘[{;;ig%n) Maniche verticali 13,0600 Folveri 63 S
Bl TJE%-]I’{(.I)JS[[FI 0 Maniche vertieali 23.000 Polvor 18 £
i DJ;I;XE:; o Maniche verticall 23.000 Polveri 8,1 ¥
Polver 8.1 20
NOx 112 H
5072 0,235 E
Mg 0,002 B.05
Cd + Tl 0,008 055
Cr VI 0,018 i,
Ak Sl Ph,
Cr, {0, Ou, {1,724 5
B FORNO FLS Maniche verticali 480.000 Mp, N3 ¥ -
o )36 it
PCDD 03,0001 1,001
PCRE 0,0001 0,08 |
[PA (1,005 4,01
IiF 1,1 !
HL 0.1 1
NH3 - i
COV 1or 2
Polverl 5,1
NOx 612
502 T.45 i
He 000057 s
Car 1l 0.0002 .
Crvl 0005 0.1
As. b, P,
Cr, Co, 2o, 0,044 0.5
R FORNO FLS Maniche verticali F23.000 M. Ni ¥
‘ an 0,053 {h1
BCDD (0,000 1,14}
PCPF 0,6001 I
1PA 4,000006 141t
HF 0,253 i
HCl 0,223 i
NH3 - o
COV 3.9 M)
Polvari 3.8 20
e FORNO FLS Maniche verticali 123004 N 915 By
S0 B9 i
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Hy {0,002 {03
i -1 0,005 45
Cr Vi 0012 1,
As, Sh, Ph,
r, Co. Cu, 1,235 i
Mn. N V
Zn 0022 0,1
PCD (L3001 {1,411
PCDEF 0,0001 N.401
[$55: 0,005 001
HF 0.1 T
H{71 .1 ]
NIIS B it
COV tot 2.1 kLl
M2 NASTRO 8 ATH Manizhe artzzontali 4500 Pobver f.5 W
N3 SHOATHE Maniche orizzomal 4, 550 Polveri 8.6 18
03 NASTRO 6 ATB | Maniche orizzoniali 4.500 Potver 7.8 is
B3 NASTRO 7 ATR | Maniche orizzomtali 4500 Poiveri 7,6 H
033 NASTRO 4 FE 5 ATR | Maniche orizzontali 000 Polveri 6,9 15
— . Maniche oricnontali
53 ESTRAZ SH.O7 9.000 Polveri 6.5 10
AJI‘}B \\\\\\\\\\\\\\\\\\
ey Maniche orizzomali
T3 BSTRAZ SiLog | Maviehe onizzontali -y 4o, Polveri 7.3 o
] ATH
L4 NASTRO 11 ATB | Maniche ovizzontalt | 3. 150 Polveri 812 b
3 NASTRO 3 ATE | Maniche orizzontali 5.350 Polveri &4 1%
(i3 NASTRO (P ATE | Maniche orizzontali £.000 Patver] 6.9 t5
MACINAZIONE b et s o s
. CARBONE Maniche verticalt AR50 Palveri 7.2 i
Vi ~ BILANCIA Maniche verticali 2.800 Polvert 5.1 10
CARBONE FLS
Z1 ‘ %I[,ANCIA Maniche verticali 060 Polvert 1,4 H
Ny PRECALCINAT,
B2 SO POLVERING Maniche vertoaii 1-00_(] Polver 7.4 It
BH.ANCIA . - o .
AL aniche vertic . 300 T var 0.3 i5
D1 CLINKER F! Maniche vertical Polverd
I+ TRASPORTO Maniche verticak 25.000 Polveri 8.2 [
CEMENTO FI
1.1 MACINAZIONE §F Maniche verticali ERAREEY Polveri 9.5 2
[INTERNO
Of SEPARATORE 1V | Maniche orizzontali 4.300 Polver 7.6 H)
D CEMENTQ IF Maniche verticali 120600 Polvar 92 20
ESTERNO
C CEMENTO 2F “Elettrofiluo 3600 Polveri 15,4 k]
Gl TRASPORTO Maniche veriicali 12440 Palveri o8 1A
CEMENTO 2F
BELEVATORE .
28] FINITO 21 Maniche verticali 15.300 Polveri 19 {5
I ELEVATORE Maniche verticali 24.350 Polver] 9.3 15
RICICLO 2F _
El BILANCIA KL 2F | Maniche verticali | 0.100""* Polver 7.0 L5
G AIR LIFT PT. Muniche verticali 23.000 Polver 9,2 1%
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D2 AIR LIFT PX. Maniche vertieali 2000 Polveri
Maniche verticali 10,000 Palver
Muniche venicih 1750 Folven

1 Muniche verieali | 8006 T Polver | 7.9
B SHTCEMENTO 39 1 Maniche verticali 13000 Polveri
12 SILI CEMENTO 3-60 | Maniche verticali 15,400 Polveri
G2 [SILTCEMENTO 7-8 1 Maniche verticali 13.000 Palver: 3,1 in
2 AL I‘FT E‘:S'I‘RAE- Manicha verticali 25 00 Polvert 7.3 jit
12 ALR ’-*”'"E %SIRAF Maniche verticali 25000 Polveri 6.5 T
36
L2 AlR I”'IFE E;'SPI‘RAK- Muniche verticuh 23000 Folveri 3.6 b
M2 AlR r—*ﬂ'-'w;\ ESTI{AZ- Muaniche verticali 25,000 ralveri 4.6 i
F ENSN:CATRI(TTE 1 Maniche verticali | 25000 Palveri 3.3 15
Q2 INSACCATRICE 2 Maniche verticali 23.000 Polveri 6.9 is
"2 INSACCATRICE 3 Maniche verticali 20400 Polveri 7 13
SILOINEACCO 1 E
52 Eﬁiﬁtﬁg Maniche verticali HRACHY Bolveri R tH
BIANCO
T2 SILGINSACCO 2 Maniche verticali L2000 Polvan 5,7 HY
U2 SILOINSACCO 3 Mantche verticali L2000 BPolveri 56 ‘ wo
V2 SILO INSACCBMA WWWWWW Maniche verticali 12.000 Folveni Mm‘in:?mmwwwﬂﬁlm -
[ SO INSACCO S Maniche verticali 12.000 Polveri 3.6 14
A3 | SILO INSACCO & | Maniche verticali | 12000 Polveri | s it
Us PALETTIZZATRICE | Maniche verticali 10.000 Polveri .4 15
V3 PALETTIEEATRICE 2 Maniche verticali 10,200 Polveri 5.2 (1
M4 TAGLIASACCHL § Maniche vertivali >.000 Piveri 4.9 1
N4 TAGHLIASACCHI | Maniche verticali 4.300 Polveri %, 10
H3 SILETTO Maniche ovizzontali 8.000 Polveri 1.6 1}
CLINKER ATRH
Pobveri 5.8 15
M5 CALDALA - 2.500 NOx 94 300
MENESTRINA | SO ) 200
_ Polver: 7.5 15
MB CALDAIA - 2.t} NO 126 S{H)
MENESTRINA 2 <O =4 00

* § valori Hmite per i parametrd nisurall neble correntt gassose in useita dalle lines di cothwa (B, B4 e C4) sono da
intenders: riferitt sa base giornaliera e riferit ad una percentuale i 02 pari al 10 % in accordo con quanto previsto dalle

BAT di setrore ¢ dagli artl, 289 bix, 29 sexier ¢ 29 nondey del | Dlgs 15206 ¢ st Durante tr fase di sperimentarione

dell' SNCR 1 valori rimarranno riferiti all’ ossigeno di processo. Non si applicano limitd orard se non dove espressamenie

mdicate,

#* i valore limile per 1o $O2 in usena dalle emissiond della linea di cottura (8, B4 ¢ £4) sono definitl pelta .12 74 del

18/07/2014 secondo la sepuente tabella
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Panto di Ingpuinante Concentrazione [imite Cuongentrazione limite Concentrazions limile

Fnissiong (periado di mediazione: {periedo di medigzione: {periodo di mediarione:
mensiley mg/Nm3 aiornaliero) mg/Nm3 arario) mg/Nm3

B, B4 e C4 502 ) 50 150 200

Tabelld 16 - valori limite per Ia 802 come da 13,03, 7404 ¢ s,

= ) yalore Hmite per I'NH3 ¢ dell’NOx durante Ja tase o sperimentaztone ¢ messz a regime dell'inpianto 3NCR sono
quelli indicati nella presa < Atlo defla Repone Campania proc n. 2007.0717486 del 307107017, ovvero riferid

all ossigeno i processo:

. WOk = 1200 mp/Nm3

v NH3 = 200 mg/Nm3 su base piornaliera ¢ 400 mg/Nm3 su base otaris,

Una volta conefuga il collando e messa & regime delPimpianto SNCR sapanno fissati § valori limile delinilivi per NOX ed

N3, subla scorta dei visufrat ottenuli, mediante tavole weenico con gh BEnt preposti,

w44 4] valore i portata volumelrica aitorizzati ¢ stato ridotto per rispetiare il valore limite di 0,04 n/s per la velocild &

attraversamento della corrente gassosa al sensi deila DGR n. 243/13 detla Regione Campania.

13.5.1.2 Requisiti, modalith per it controllo, preserizioni impiantistiche e generali.

1. Uhilizzare ¢ metodi ¢ campionamento, danalisi e di valutazione cirer Ja conformitd dei valori limit
wnposti dall'Allegato VI aila parte gquinta del D.Lgs. 3 aprile 2006 n 152 e sm.t. e dal D.M. 25 agosto
2000, nonchéd' dabla DGRC 5 agosto 1992, n. 4102 e san.i.

2. Tcontrolli devono essere eseguiti con la frequenza prevista nel Piano di Monitoraggio e Controlla (PMeC)
¢ gl esiti comunicatt con la tempistica indicata, all’UOD della Regione Campania, all ARPAC
dipartimentale di Caserta e 8f Comune di Maddaloni {CI2).

3. Relativamente al monitoraggt delle emissioni di tatti 1 caminid, ad eschusione di quelle principali, collegate
alla limea di cottura (B, B4 e C4) ¢ al molini del cotto (D4 ed L1, lo Stabitimento, a seguito di valutazioni
sui risultatf del monitoraggl éseguiti, si riserva <1 chieders in futuro la moditica della frequenza dei
monitoraggt da semestrale ad annuale.

4. Tecamini devono rispettare quanto segoe:;

s ] camini devono essere it identificats con apposita cartelionistica,

o Al fine di favorire la dispersione delle emission, la direzione del loro flusso allo
shoceo deve essere verticale verso Palto ¢ 1altezza minima dei punti di emissione
deve essere tale da superare di almeno un metro qualsiasi ostacolo o strattura distante
meno di 10 mt. Fanno cecezione motivi di sicurezza i canuini per: 83, T3, P3, Q3, M3,
V1,21, H3, F3,G3, D3, 5, T, ULLF1, G D4, B, R L, C2
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o L oondotti di ensissione ed i puntt di campionamento vanno realizzatl in conformnd alla norms
UUNT 1691 1:2013, salvo eccezioni per i camini esistenti ove tecnicamente non possibile.

o Ll'accesso al punti di pretievo deve essere a norma di sicurezza secondo te norme vigenti.

8, Tuttl i sistemi di abbattinmenio delle emissiont in atmostera deveno essere mantenuti efficienti.

6. La trasmissione dei Reporting agh Ent indicati nefl’ ALA, come previgto nelle tabelle analitiche del Piano
di Monitoraggio e Controllo (PMeC), viene definita univocamente con i tempi di trasmissione di seguizo
riportati: .

. Relazione annuale, con inserimento di et 1 controlli previstl con cadenza annuale, da trasmetters

entro i 30 aprile di ogni anno, relativamente all’anno solare precedente;

ii. Controtli semestrali da trasmettere entro i1 31 luglio ed il 31 gennaio di ogni annoe per il rispettivo

semestre [)I'E.CELIEHI'E;

i, Controlli in contine ¢ controlli mensili ¢ giomaliert da trasmettere entro i 10 di osnl mese,
relativamente al mese precedente;

iv. Entro 30 giorni daila fine delle prove di cotlaudo (sperimentazione) dell’impianto SNCR dovrd essere
presentatd alle Autoritd previste dal decreio ALA, una relazione finale riportante le conclusiont sulle
verifiche ellettuate, unitamente ad una proposta sui “Tutun limati da sutorizzace” € sulla opportuniia &
integrare o SME con it monitoraggio in comtinuo del purametro N3,

7. Utilizzare aspiratore carrellato, dotato di filteo a carboni attivi, per abbattimento del fumi di saldatura
nell officina di manatenziones meceanica delto stabilimento, eseguire una volta all’annoe U controllo delle
emissioni diffuse (polveri totali & metalti),

8. Ove tecnicamenie possibile, garantive la captazione, il convogliamento ¢ Pabbattimento (medianie
Putitizzo della migliore tecnologia disponibile) delle emissioni inquinant in atmosfera.

9. Contenere, il pit possibile, le emissioni ditfuse prodotte, tapportate alla migliore wenologia disponibile e
a quella allo stato wiilizzara e descritta nella documentazione teenica atlegata all'istanza di auvtorizzazione.
Tosigremi di contenimento delie emissioni diffuse adottati devono essere Funzionanti, controllati e
mantenut] efficientt, compresa fa motospazzatrice il cul utilizzo deve essere annotalo in apposito registro,

10. Provvedere all'annotazione {in appositi registrl con pagine numerate, tenuti a dispostzione dell’ autorith
competente & controlio @ redatti sulla seorta degli schemi esemplilicativi di cui alie appendici | e 2

dell'allegato VI alla parte quinta del D, Lgs. 3 aprile 2006, n. 152 e s.n.i.) di;

= dati relutivi ai conrolli discontinui;

¢« ogni eventuale caso d'interruzione del normale funzionamento dell'impianto prodattivo e/o dei
sistemni di abbattimento,

e rapporti di manutenzione eseguita per ogni sistemia di abbattimento secondo le modalitd e e

periodicith previste dal sistema di gestione intero.
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11.

12.

13,

14,

16.

Porre in essere gli adempimenti previsti dall'art. 271 comma 14, DL Lgs, 3 aprife 2006, n. 152 ¢ smui., in
caso di eveniuall guast tali da comprometiere il rispelto dez valori limite d'emissione;

Adottare opni accorgimente g/o sistema atto a contenere le emissiont fuggitive, sia attraverso il
maniemimento in condizioni di perfetta efficienza dei sistemi di captazione delle emissioni sia il
mantenimento strulturale degli edifici che non devono permesters vie di luga delle emissioni stesse,
Ritenere scarsamente rilevanti, agli effetti defl inguinamento atmosierico, fe emissioni derivants da Esi -
Esl - Es3 - Esd ~ Fs% — Fs6 — Es7 — Fsf — Fs9 —~ Bsl0 - Esll — Hg12 — Egl3 — Esid — Bs[5 - Esl6 -
Esl7 — Bsl8 - Esl0 — Fs20 - Eg21 — FEe22 - Fedl — Be24 — By25 - Bs26 - Fs27.

Comunicare e chiedere l'autorizzazione per eventuali modifiche sostanziali che comporting una diversa

caratterizzazione Jelle emissiond o i1 wasferimento dell'impianto in altro sito,

. Qualungue interruzione nell’esercizio degll impiang di abbatlimento necessaria per ta loro manenzione

o dovuta i guasti accidentali. qualora non esistano equivalenti impiantt di abbattimento di riserva, deve
compostare Ia fermata, limiatamente a] ciclo tecnologico ad essi collegato, dell'esercizio degli impland
industriali. Questi eltimi potranno essere cattivan solo dopo la rimessa in efficienza degli impianit &
abbattimento ad egsi collegati.

Annotare su apposito registro ulilizzo (n dassenza di precipitazioni, quotidiano), § controlli e le

mantenziont eseguite sulle motospazzatrici.

B.5.1.3 Valori di emissiope ¢ limiti df emissione da rispettare in caso dl interruzione e risccensione

impianti:
Punto di provenienza | Sistema di Portata Inguinanti Valore di Valore
emissione abbattimento eressi entissione lirnite
misurato di emissione
] (EMCE)
P T Ed e i
B FORNO FLS Maniche 480.000 ’
verticali .
Maniche ) i e &
B4 FORNO FLS Maniche 123,000 "
verticali
Af il £ i ES
4 FORNO FLS Maniche 123000
vertical

Tabella 17 - valori da vispettare in caso di interruzione ¢ riaceensione forno

* I monitoraggi detle emissiond dei camini del Forno durante § transiterd, sia in fase di avviamento che in fase di fermaa

impianty, soue csttapodatl dallo SME (Valori medi orari di concentrazione normalizzati di SO, NOx, €O, Palveri,

temperatura, portata dei fumi ¢ tenose di Ossigeno) e sono trasmesst uma volta all’anno aglt Esti di contrallo AlA, B

documento viere wasmesso via PEC agh Epg nel Report annuale, Pellime inoltrato con prot. n. DIS/MR/G4 del

280412017
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B.5.2 Acqua

B.5.2.1 Scarvichi idrici
Nello Stabilimento i Maddaloni sono presenti n.2 scarichi, entrambi convoglist nella condotta fognaria

Comunale, relativi a;

e Acgue meteoriche (81-1);
¢ Acque reflue provenienti dat servizi igienict e docce (acque nere) in uscita dal relativo trattamento

mediante fosse settiche (81-2):

I gestore debio Swbilimento dovrd assicurare, per entrambi gli scarichi la conformitd o quanto stabilito dal
D3 1gs 152/20016 e s.mui e dal Regolamento Reglonale n.6 det 2013 della Regione Campania. Lo scarico Si-1
dovrd, in particolare, rispettare 1 valort limite previsti dalla Tabella 3 delP Allegato 5 del D [px 152406 e v.am.i.
secondo quanto disposto dall'art, 10, comma 5 del D, Las, 152/06, i valori limite di emissione non possono,
in wleun caso, essere conseguitl mediante diluizione con acque prelevate esclusivamente aflo scopo.

L'azienda, deve effettuace i1 monitoraggio dello scarico secondo guanto indicato nel Plano Jf monitoraggio e

controllo,

B.5.2.2 Requisiti e modalita per il controlio
I, Gl inguinantt ed § parsmetri, le metodiche di campionamento ¢ di analisi, le frequenze ed 1 punti di

campionamento devono essere coincidenti con quanto riportato nel Plano di monitoraggio.

%]

I controlli degll inquinantt devona essere eseguiti nelle pis gravose condizioni di esercizio
dedl’impianto produttivo.

3. L'aceesso al puntl di prelievo deve essere & norma di sicurezza secondoe fe norme vigent,

1.5.2.3 Prescrizioni impiantistiche
I pozzetti di prelievo campioni devono essere a perfetta tenuta, mantenuti in buono stato e senyre facimente
accessibili per i campionamenti; periodicamente doveanno essere asporlati | fanghi ed i sedimenti presentd sul

fondo del pozzelti stessi.

B.5.2.4 Prescrizioni generali
b, Ll'azienda dovrd adottare twtti gli accorgimenti attr ad evitare che qualsiasi situazione prevedibile
pogsa influire (vedi punto B.3.2), anche temporaneamente, sulla qualitd deglt scarichi; qualsiasi

evento accidentale (incidente, avaria, evenlo eccexionale, ecc.) che possa avere ripercussioni sulla
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qualita del reflel scaricatl, dovrd essere comunicate tempestivamente alla competente UOL., @
Comune di Maddaloni ¢ al Dipartimenio ARPAC competente per territorio; qualora non possa essere
garantito i rispetto dei limiti i legge, Uantoritd competente potrd prescrivere inlerruzione

immediata dello scarico;

R

Devono essere adottate tutte e misure gessionali ed impiantistiche wenicamente  realizzabili,
necessarie all'eliminazione degh sprechi ed alla riduzione dei consumy idrici anche mediante
Vimpiego delle MTD per il riciclo ed il riwtilizzo dell'acqua;

3. Ol awtocontrolll effettuatl sullo scarico, con Ia frequenza indicata nel Piano di monitoraggio e
controtlo, devono assere effeftuati ¢ certificati da Laboratorio specializzate, §risuitati ¢ le meoddaticd di
presentazione degli esiti di detti anocontrolli, devono essere comunicatt alle autorith competents

secondo guanio indicato nel Plano di monitoraggio.

B.5.3 Rumore

B.5.3.1 Valori limite

L Azienda, in assenza del Plano di zonizzazione acustioy del territorio del Comune di Maddaloni {CE), deve
garantire il rispetto dei valori limite, con riferimento alla legge 447/1995, al D.P.CM. del 01 marzo (99 e al
DP.CM. del 14 novernbre 1997, tenuto conto che Parea su cui & insediato lo Stabilimento in esame &

classificata “Area VI — Esclusivamenie Indusiriaie™.

B.5.3.2 Requisiti e modalitd per il controiloe

La frequenza delle verifiche di inquinamento acustico e le modalitk di presentazione dei dati di dette verifiche
vengono riportat nel Plano di monitoraggic,

[e rilevazioni fonometricke dovranno essere esepuite nel rispetio delle modalith previste dal DM del 16

marzo 1998 da un teenico competente in acustica ambientale deputato all'indagine,

B.5.3.3 Prescrizioni generali

Il controllo e le manutenzioni delle sorgenti acustiche nonché dei sistemi di mitigazione installati viene
effettuato periodicamente dal personale addetto dello Swbilimento mediante relative check list, cosi come
riportato nell’apposita procedura del sistema di gestione ambientale. In base ai risultati delle verifiche e dei
monitoragpt vengono attivate delle indagind mirate ¢ programmato, se necessario, deghl interventi per mitigare
I'impatto acustico dei singoli impiand.

Cualora si intendano realizzare modifiche aghi impianti o interventt che possano influire sulle emtssioni

sonore, previo invio della comunicazione alla competente UOD, dovd essere redatta una valutazione
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previsionale di impatto acusti{:d. Una volta realizzate le modifiche o gli inlervent: previsti, dovrid essere
effettuala una campagna di rilievi acusticl al perimetro dello Stabilimenio e presse 1 principali recelloni che
consenta di verificare il rispetio det Hmiu di emissione e di immissione sonora.

Sia i risultati dei rilievi effettuati » contennd allinlerno di una valutazione di impato acuslico - sia la
valutaziong previsionale di impaito acustico devono essere presentati alls competente VO, al Comune di

Maddaloni (CE) & all' ARPAC Dipartimentale i Caserta,

B.5.4 Suolo
L. Devono essere mantenute in buono stato di pulizia le grighie di scolo delte pavimentazioni interne &

fabbricati e di quelle esterne.

[~

Deve egsere mantenuta in buono stato la pavimentazione impermeabile dei fabbricati ¢ delle aree di

earico e scarico, effetuando verifiche pertodiche (almeno avnuali) e provvedendo sl ripristing del

manto taddove necessario.

3. Le aperazioni di carico, scarico e movimentazione devono essere condotte con la massima attenzione
al fine di non far permeare nel suolo aleanché.

4. Qualsiasi spargimento, anche accidentale, deve essere contenuto @ ripreso, per gquanto possibile a
SELLO.

5 L'Azienda deve segnalare tempestivamente agli Entl competenti ogni eventuale incidente o altro

evente pecezionale che possa cansare inguinamento del suole,

B.5.5 Rifiuti

B.5.5.1 Rifiuti prodotti

I rifiuti prodotti nelio stabitimento netl’anno 2016, nelle varie fasi del ciclo produttivo, sono quelli riponati

nella Tabetla 13 del paragrato 13.3.3.

B.5.5.2 Rifinti sottoposti a recupero in procedura semplificata

Lriliuti speciali sottoposti alle varie operaxioni di recupero RS ed R13, sono 1 seguent:

Codice CER Descrizione R5 R13
100210 Seaglie di Laminasione b4 X
2011 Limature di iruciolo & materiall farrost X X
120102 Polveri di particolato di materiale ferroso X X
161106 Rifiuti di refratiart, riftuti di cefrattart da forni per X

processi ad alta temperatura ‘
194112 ceneri pesanti e scorie. diverse da quelle di cui slla X X
voeg J90411 | "
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B.5.58.3 Requisiti ¢ podalita per it contrallo

I vifintd in entrata o in uscita dall'impianto ¢ sotloposti a controlio, le modalitd e [a frequenza det
controfli, nonché fe modalitd di repistrazione dei controlli effeiuati devono essere coincidenti con

quanta riportato nel Piano dif Monitoraggio e Controllo,

B.53.5.4 Prescriziond generali

1. I gestore deve garantive che e operaziont di stoccageio e deposito temporaneo avvengano nel rispetio
della parte IV del D, Lgs, 152/06 @ s,

2. Llimpianto dovrd essere gestito nel rispetto della normativa vigente in materia,

3. Dovrd essers evitate il peticolo di incendi e prevista la presenza di dispositivi antincendio di primo
intervento, fatto salvo guanto espressamente presoritto in materia dai Vigili del Fuoco, nonché
osservata opni altra norma in materia di sicurezza, In particolare. gquanto preseritto dal Do Lps.
8172008 ¢ 5.m.d.,

4. L'impianto deve essere altrezzalo per fronteggiare eventiali emergenze e contenere 1 rischi per la

salute dell'uvomo e dell'ambiente.

13.5.5.5 Preserizioni per le attivitd di gestione rifioti avtorizzate

L

Nel’ impianto possono cssere recuperati rifivti di cud ai citad punti del DML 186 del 05.04,2006, per

le tipologie, codici CER ¢ guantith annue riportate nel soitostante prospeio:

Codici CER

Operazione recupero

(nantiti (f/anno)

314

(1002 10} [{2 02 01}
(1201 02]

RIZ-R5

FA.000,00

7.8

(16 0] 06 ]

RS

730,00

133

f1901 127

RI3-R5

5.000,00

2

dry

4.

20.750,00

Quantith massimna annua

. Tabella 19 = Tabella rifiuti sottoposti ad operazioni di recupero

Le modalitd di stoccaggiv devono essere coincidenti con quanto riportato nel Fiano di Monitoraggio e
Caontrollo.

Le aree di stoccaggio dei rifiuti devono essere distinte da quetle utilizzate per lo stoccaggio delle
malerie prime,

I} settore di conferimento (ingresso Stabilimento con bilico), tenuto rigorosamente distinto da quello
di messa in riserva e da quello di deposito temporaneo, deve essere attrezzato con un rivelatore di
radivattivitd, in modo da consentire I individuazione in ingresso di materiali radioattivi eventualmente

presemti tra @ riffotl
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6.

9.

Le superfiei dei settort di conferimento, di imessa in riserva, di deposito temporanes ¢ di Javorazione
devono essere impermeabili e dotale di adeguati sistemi di raceolta per eventuali spandimenti
accidentali di reflu,

T settari della messa in riserva ¢ quelly del deposito temporaneo devono essere organizzati in aree
distinte per clascuna tpologia di dfiuto opportunamente delimitace e contrassegnate da fabelle, ben
visibili per dimensioni e collocazione, riportanti 1 cadict CER, 1o stato fisico e ta pericotositi,

Nelio stoccaggio in cumuli questi ultimi devano essere realizzatt su basamenii impermeabili resisient
ail'attacco chimico dei rifitd, che permettane la separazione dei rifiud dal suolo sottostanie ¢ con una
peadenas tale da convogiiare gli eventuali lguidi in apposite canalette ¢ in pogzzetti di raceolta inolire,
lo stoceaggio di rifiud in comuli deve avvenire in aree confinate,

Nello stoccaggio in contenilori e gerbatot fuort terea, fisst o mobili, quest ultimi deveno posseders
adeguati requisivi di resistenza in relazions alle proprietd chimico — fisiche ed alle caratteristiche di
percolositd del fffuto ed moltre essere provyisu di sistema di chiusura e accessori e dispositivi atti ad
effettuare in condizioni di sicorezza le operazioni di riempimento, travase e svootamento; le
manichette ed i raccordi dei mibi da utitizeare per il carico ¢ lo scarico dei rifioti Hguidi, devono essere
mantenuti in perfetta efficienza al fne di evitare dispersioni nell"ambiente.

1 rifiuti in ingresso da avviare a recupero devono essere stoccatl separatamente dai rifiuti destinati al

conferimento esterno.

ith Lo stoccaggio deve essere realizzato in modo dz non modificare de cantteristiche del rifivio

Ll

13,

compromettendone 1 successivo recupero,

La movimentazione e lo stoccagpio dei rifiugd deve avvenire in modo che sia evitats ogni
contaminazione del suolo ¢ dei corpi ricettori superficiali /o protondi; devono inoltre essere adotiate
tutte le cautele per impedire ta formazions di prodotti inflammabili e lo sviluppo di noteveli quantita
di calore fali da ingenerare pericolo per 'impianto, strutture e addettd; inoltre deve essere impedita la
formazione di odori e la dispersione di potveri; nel caso di formazione di emissioni di polver

Uimpianto deve essere Foraito di idoneo sistemna di caplazione ed abbatdmento delle stesse,

. Devono essere mantenute m efficienza, le impermeabilizzazioni della pavimentazione, delle canalete

e del pozzetti di raccolta deghi eventnali spargimenti su tutte e aree interessate dal deposito e dalla
mivirmentazione dei rifiutd, nonché' del sistema di raceolta delle acque meteoriche,
La movimentazione dei rifiut gestiti dall’ Azienda deve essere assoppetlata al sistema di controllo

della tracciabilith dei vifinti, di cui agli artt, 188-188bis — [88ter del D Lgs. 152/06 e s.mui

L Erifint o useita dall’impianto devono essere conferith a soggetl regolarmente autorizzati alle attivitd

di pestione degli stessi,
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B.5.6. Ultertori prescrizioni
I AL sensi dellart, 29-nonies del O, Lgs. 152/06 ¢ sandd., i gestore 8 tenuto a comunicare alla serivente
LVOD variazioni nella tolaritd dells gestione dell'implanto ovvero modifiche progettate dellimpiante,

cosi come definite dall’art, 29-ter, commi le 2 del degreto stesso.

=

11 gestore del complesso IPPC deve comunicare tempestivamente alla comperente LGODL al Comune
di Maddaloni (CE), alla Provineia di Caserta ¢ all'ARPAC Dipartimentsle di Caserta eventuali
inconvenienti o incidenti che influiscano in modo significative sull'ambiente nonché' eventi di
superamento dei Hmitl prescrittl,

3. At senst del D Lgs, 152/06 e g.mui art. 29-decies, comma 5, al fine di consentire l¢ atlivitd di cui a
commi 3 e 4 del medesimo art, 29-decies, il gestore deve fornire tta T'assistenza necessaria per Io
svolgiments di qualsiasi verifica tecnica relawiva allimpianto, per prelevare campioni e per

raceogliere qualsiasi informarione necessaria ai fini del presente decreto,

B.5.7 Monitoraggio ¢ controllo

B monitoraggio ¢ controllo dovra essere effettuato sepguendo t eriterl @ la tempistica individuati nel Plano di
menilorageio e comroflo (Risseme ~ Atlegido_ ).

Le registrazioni dei duti previste dal Piano di monitoraggio devano essere tenote a dispogizione degli Enri
prepostt ¢, a far data dalla comunicaziore di attivazione dell’ALA.. dovranno essere trasmesse alla
competente UODR, Comune ¢ Maddaloni (CE) e allARPAC Dipartimentale di Caserta tesritorialmente
competente secondo guanto previsto nel Plano di monitoraggio,

La frasmissione di tali dati, doved avvenire con [a frequenva riportata nel medesimo Piano df monitoraggio.
Sui reterti F anabisi devono essere chiaramente indicai: Vors, la data, la modalitd di effettuazione del
prefievo, il punto di pretieve, 1a data e Pora di effettuazione dell'analisi, 1 metodi di analisi, gh esit relativi ¢
devono essere sottoscritti da un tecnico abilitato.

L Autoritd ispettiva effettuerd i controlli previst nel Piano di monitoraggio e controllo

B.5.8 Prevenzione incidenti

11 gestore deve mantenere efficienti tutte le procedure per preventre gli incidenti (pericolo di incendio ¢
scoppio ¢ pericol di rotturg di irt*t[ﬁ::ﬂ!‘i, fermata degh imprantt di abbattimento, reazione tra prodotti e/o rifiuti
incompatibili, versamenti di materiali contaminati in suolo ¢ in acque superficiali, anomalie sul sistemi i
controllo e sicurezza degli impianti produnivi e di abbattimento) e garantire la messa in atto dei rimedi

individuati per ridurre le consegoenze degli impatti sull'ambiente.
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B.5.Y9 Gestione delle emergonze
H pestore deve provvedere a mantenere aggiomalo 3} plano di emergens, lssare gl adempiment connessi in
relazione agh obblighi derivanu daile disposizioni di competenza dei Vigili del Fueco e degli Enti interessati

e mantenere una registrazione continua degli eventt anomali per 1 quali 81 attiva il plano di emerpgenza.

B.5.10 Interventi sull'area alla cessazione delP attivita

Alle seadere della pestione, 1a Societd dovrd provvedere al ripristino ambientale, riferito apli obtettivi di
recupere e sistemazione dell’area, in relazione alla destinazione duso prevista dall'ares stessa, previa verifica
dell'assenya di contaminazions ovvero, in presenza di comamingzione, alia bonifica deltares, da atuarsi con
le provedure ¢ le modalith indicate dat D, Les, 152/06 ¢ s.om.d. ¢ secondo il piano di dismissione e ripristino

el sito.
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ALLEGATO B

[nitd Produttiva di Maddaloni (CE)

PI1ANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO
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1 TPremessa

L' Autorizzazione Integrata Ambientale deve individuare glt opportuni requisiti di controllo
delle emissioni in aria, acgua e suelo, specificando la metodologia e la frequenza delle
misurazioni, nonché la relativa procedura di valutazione del costante rispetto delle vigent
disposizioni normative in materia ambientale.

Con riferimento ed in coerenza con quanto riportato nel Bref comunitario e nelle Linee
Guida [taliane sul "Sistema di monitoraggio" emanate con D1gs 4672014 e s.m.i., il "Mano &
controflo dell'Tmpianto” rappresenta “I'insieme di azioni svelte dal Gestore e dall'Autorita di
controllo che consentono di effettuare, nelle diverse fasi delia vita di un imptanio o di uno
Stabilimento, un efficace monitoraggio degli aspetti ambientali delle attivith, costituiti dalle
emissioni nell'ambiente e dagli impath sui corpl recettori, assicurando la base conoscitiva che
consente in primo logo la verifica della conformita ai requisiti previsti nell'autorizzazione”,

Le sue finalits primarie sono gaindi:

«  lavalutazione di conformita rispetto ai limiti emissivi prescritti;

* la raccolta dei dati ambientali, richiesti dalla normativa [PPC e da altre normative
europee ¢ nazionali, nell'ambito delle periodiche comunicazioni alle Autorita competenti.

La periodicita, efficacia ed affidabilita dellattivita di autocontrollo rappresentanc un
moderno strumento conoscitive, cardine per la valutazione delle opportune inisure preventive
e/o correttive adoitate dall'Azienda, tenendo presente che non pud esserci un'azione di
controllo senza un'opportuna azione di monitoragiio,

Il presente Piano di Monttoraggio e Controlio & stato elaborato secondo il documento
prodotto dal gruppo di consultazione APAT/ARPA/APPA.

2 Prescrizioni generali di riferimento per I'esecuzione del piano

21 Obbligo di esecuzione del piano

I campionamenti, le analisi, le misure ¢ le verifiche, nonché gli interventi di manutenzione ¢
di calibrazione verranno eseguiti come riportato nel seguente Plano di Monitoraggio.

2.1.1 Divieto di miscelazione

Nei casi in cui la qualita e Vattendibilita della misura di un parametro ¢ influenzata dalla
miscelazione delle emissioni, it parametro verrd analizzato prima che tale miscelazione abbia
luogo.

2.1.2 Funzionamento dei sistemi

Tutt 1 sistemni di monitoraggio e di campionamento saranno “operabili” durante Fesercizio
dell'impianto; nei periodi di indisponibilita degli stessi, sia per guasto ovvero per necessita di
manutenzione e/ o calibrazione, I'attivita stessa verra condotta con sistemi di monitoraggio e/o
campionamento alternativi per il tempo tecnico strettamente necessario al ripristino della
funzionalita del sistema principale. Per detti periodi di indisponibilits si provvedera ad
imformare tempestvamente ' Autorita di controlio.
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2.1.3 Manutenzione dej sistemi

Tuth gli impiant operativi installati in Stabiiimento sono sottoposti a procedure di controllo
e manutenzione con lo scopo di mantenere alta efficienza e Iaffidabilita. In particolare, gli
impianti cui & associabile un impatto ambientale {es. sistemi filtranti, impianto SNCR, impiant
trattamento acque, nastrl trasportator, serbatol, stoccagel rifintl, ecc) sono sottoposti ad
attivita di verifica periodica descritte in apposite procedure del sistema di gestione ambientale
(SGA), certificato da Ente accrediiato secondo la nerma 15O 14001

Le manutenzioni, effettuate secondo le indicazioni riportate nel manuale del fornitore, sono
programmate ed effettuate:

o in base alle ore di marcia dell'tmpianto congiderato;
s inseguito ad eventuali segnalaziont derivanti dai controlli effettuati;
o in seguite ad eventuali segnalazioni di anomalie.

I monitoragpio degli impatti ambientali riepilogato nel presente PMeC fornisce la misura
dell’efticacia del SGA e del sistema di manutenzione applicati,

2.1.4 Accesso ai punti di campionamento
I punti di campionamento qualk:

a. effluente finale cost come scaricato all’esterno del sito;

b. punti di campionamento delle emissiont principali in atmosfera;
¢ punti di emissione sonore nel sito;

d. aree di deposito temporaneo dei rifiut nel sito;

¢, punti di campionamento degli scarichi idrici

saranno dotati di un accesso sicuro.

Saranno predispostt, inoltre, idonel accesst a futh gl alfri punti di campionamento oggetto
del presente Fiano,

2.1.5 Esercizio dell'impianto

La struttura organizzativa aziendale sard adeguatamente regolata, composta del personale
addetto alla direzione, conduzione e alla manutenzione dell’imp.ianto € §ard conseguentemente
dotata  dell'insieme  delle  disposizionit ¢ procedure i riferimento  atte alla  gestione
dellimpianto. Cid a valere sia per le condizioni di normale esercizio che per le condizioni
eccezionali.

Anche in relazione a quanto sopra, verra predisposto ed adottato un "Registro di Fsercizio”
in cui personale assegnato alla struttura preposta alla conduzione dell’impianto annoteré,
descrivendole anche in sintesi, le operazioni pitt significative in termini di possibili
conseguenze ambientali, effettuate sull'impianto ed i dat rilevatd nel corso della relativa
esecuziong, nonché ogni altro avvenimento di interesse per lambiente correlato alla
conduzione dell'impianto. Detto Registro sard predisposio in forma cartacea o, in alternativa,
su supporto informatico. Il documento, inoltre, sard reso disponibile ad ogni controllo da parte
degli Enti preposti.

3  Quadro sinottico delle attivitid di monitoraggio e controllo

Gli aspetti ambientali significativi otteruti dal confronto degli effetd dell’attivita dello
Stabilimente di Maddaloni con i parametri normativi di riferimente sono richiamati di seguaito;
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» consumo di risorse naturali

. utilizzo di energia (termica ed elettrica)

. risorse idriche

. scarichi idrici

. emissioni in abmosfera

* rifiuti prodotl

" ulilizzo di sostanze e preparabi pericolosi
. emnissioni sonore

* impatto viario

Il "Sisterna di Monitoraggio delle Emissioni” ha come punto basilare Uindividuazione del
parametro da monitorare, oltre che il “come” effettuarlo.

Per quanto riguarda i seguenti aspetti ambientali:

. consumo di risorse naturah

. utilizzo di energia (termica ed elettrica)

. risorse idriche

. scarichi idrici

. rifinti prodotd

. utilizzo di sostanze e preparati pericolost

nel seguito sono precisate le modalita di valutazione.

Per i primi due punt, relativamente ad ogni reparto, vengono redatii rapporti giornalieri.
Questi costituiscono la base di riferimento per Velaborazione del rapporte di produzione.

A fine mese, a partire dai rapporti glornalieri, viene elaborato il rapporto mensile di
produzione.

Per e risorse idriche;

- il consumo delle risorse idriche & rilevato mensilmente attraverso la lettura di apposit
conlatori:

- per ogni pozzo di emungimento, una volta anno, si effettuanc le analisi conformemente
al requisii prescritti dalla Legge 236/88.

Per ghi scavichi idvici le analisi 81 eseguono con frequenza annuale,

I rifiuti prodotti vengonoe gestiti conformemente a quanto pre:vism cdal Dlgs 152/06 e s.m.i. e
dalla normativa Regionale.

Come riportate nelle linee guida settoriali, gli aspett ambientali relativi a:
*+  emissioni in atmosfera
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derivano principalmente dal processo di cottura del clinker che rappresenta la pif
tportante fonte di potensiale impatto ambientale,

Per questo reparto (M.03), le emissioni di maggiore rievo ambientale sono rappresentate
dagli ossidi di azoto (NOx), biossido di zolfo (502) e polveri..

La costanza di marcia del forno, assicurata dalla costanza della combustione al braciatore &
uria tondamentale garanzia di minor impatto ambientale delle emissioni (“misure primarie di
carattere generale” ) e soprattutto della costanza del foro valore.

Nei rapporti giornalieri del forno vengono rviportati tutti 1 parametri di conbrollo della
marcia, fra cui andamento del risultatt di analisi del gas esaust in termini di percentuale di
ossigeno ed eventuale presenza di ossido di carbonio; questi parametri sono indici di
performance della combustione del braciatore,

11 controllo in continno della combustione e del processo, unito alla verifica in continuo delle
emissioni di polvere, rappresentane un metodo indispensabile per limitare la variabilitd delle
emissioni rilevant entro | limitl autorizzati.

In ottemperanza a quanto prescritto nell’ AIA, Decreto Dirigenziale n. 6 del 12/01/2012,
rilagciata allo Stabilimento dalla Regione Campania, sul camind ccallegati alla linea i cottura
clinker, ovvero B, Bd ¢ C4, sono installatt n.3 sistemi di monitorageio m continuo, costituit
dalla strumentazione riportata in Tabella 1. -

Tabella 1 « Elenco strumentazione SME.

GRUFPQ 5ME PARAMETRO MODELLO STRUMENTO
SME 1 CO/ S0y ULTRAMAT 6 E
CAMINOIC/ B4 O/ NG ULTRAMAT / OXYMATOE

CONVERTITQRE NO, == NO

BUHLER 200207020035 55301099

POLVERIMETRO

FDURAG DR300-40 S/

MISURATORE DI PORTATA

DURAG D-FL100 DS2

TRASMETTITORE D) PRESSIONE ABB

MOD20T0TD HART

5ME2
CAMING
REDECAM B

CO/S0

ULTRAMATG6E

O/ NGO

ULTRAMAT / OXYMAT6E

CONVERTITORE NOh => NO

BUHLER 201207020034 35301099

POLVERIMETRO

DURAG DR3I20 555K

MISURATORE DI PORTATA

"DURAG D-FL100 DS2

TRASMETTITORE T1 PRESSIONE ABB

MODZOGTD HART

SME 3
CAMING 1¢C/ B4

CO/ 500

ULTRAMAT 6 E

O/ NG

ULTRAMAT / OXYMAT 6 E

CONVERTTIORE NQ; == NO

BUTILER 201207020033 55301099

FPOLVERIMETRO

DURAG DR300-405/E

MISURATORE DM PORTATA

- DURAG D-FLI00 Ds2

TRASMETTITORE DI PRESSIONE ABB

MOD.266MST AWKCAE1 HARY

I risultati continui delle analisi delle correnti gassose (Q2, CO, PTS NOx e 302), sono
visnalizzati in tempo reale nella sala controlle; utteriori dettagli sono riportati nel paragrafo

“Controllo det parametri di processo”.
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GH strument harmo mth certificato di QAL af sensi della norma UNT EN 14181, rilasciato
da TUV.

| risultati continui delle analisi dei gas sono visualizzatl in tempo reale nella sala comando
del reparto, ed elaborate attraverse un prodotto software dedicato, “WinDAS.net”, di fornitura
SIEMENS, recentemmente revisionato come da nestra comunicazione prot. n. DIS/MR/84 del
17/05/2017. '

Le elaborazioni delle misure effettuate dal sistema monitoraggio emissioni sono conformi ai
dettati dei seguentt provvedimenti legislativi:

L]

Decreto legislativo 03 Aprile 2006, n, 152 ¢ s.m.i. “TUAY;

e Decreto 8 Maggio 1989, “Limitazione delle emissioni nell’atmosfera. ..
e DMO05/02/98 e s.m.i. e il DM 186 del 05/04/2006 e s.m.i.;

+ Direttiva del Parlamento Europeo 2001/80/CE del 25 Ottobre 200;

e Linee guida ISPRA peri sistemi di monitoraggio in continuo delle Lmissioni

o Decisione 2013/163/UE deb 26/03/2013 (in GU.CE. n L1000 det 09/04/2013),

pubblicazione BAT conclusions per la produzione di cemento, calce e ossido di
magnesio

I sistema di monitoraggio in continuo delle emissioni (SMCE) adottato dallo Stabilimento
relativo alle emissioni prodotte daila linea di cottura (B, Bd e C4) rispetta i criteri indicati dalla
norma UNI EN 14181 ¢ dalle linee guida ISPRA sui sistemi di monitoraggio in continno delle
emissioni ed utilizza le normative emesse dalla Regione Lombardia, per le elaborazioni sub-
orarie e per il calcolo del "‘Minimo Tecnico’.

In coerenza con { principi della IS0 14001, e analisi di controlle ai camint del Forno (B, Bd e
C4), sono effettuate da un certificatore esterne accreditato e con le tecniche previste da legge,
neilo stesso contesto sono eseguite le analisi di COV totali, CO, HF, HCL, metalli pesant,
Diossine e Furani, IPA.

Per quanto riguarda gli aspetti ambientali relativi alle emissioni sonore si rifiene adeguata
una verifica con frequenza biennale.

Nella seguente Tabella 2 sono riportate le frequenze dei monitoraggi per 1 vari comparti.

Tabella 2 - Quadro sinottico delle attivita di monitoraggio e controlio

IConstumi ‘
| Malerie prime Mf Alla ricezione [Annuale
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Risorse idriche Mensile Annuale

Bnergia Ciornaliero Annuitle
Combushibali Mengile, semestrale Annuale

Aria

Misure in continuo g Clgrivaliero Calornalety
Misure periodiche Semestrale Annuale
Calibrazione SME Antuale Annuale
Acgua ‘
Misure periodiche ‘ Anntiale Annuale
Rumore

Misure periodiche rumore sorgenti Annuale : Annuale

Misure pertodiche rumore presso ricettori | Blennale Biennale ‘
Rifiuti "
Rifindi in ingresso Annuale

Rifiuti prodett JAnnuale

E Parametri di processo

NMisure in confinuo Giornaliero Annuale
Indigatori di performance Anmuale Annuale
Emissioni eccexionali In relaxione all’evento Annuale

4 Ogpetto del piano

4.1 Componenti ambientali
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411 Consumo materie prime

Tabella 3 - Materie prime

Caleare ::;f;g;?;i;w M.mh;‘g;.{m, t Stima mansile informatizzato | annuale
Arailla LCS. | MOLMAZ | LGS | pesatura fo tngresso allo LC.S. 105,
Apportatore di ferro 1L.C.5 M3, M.02 LLS. 1.C.5, LCSE 1.C.5. LGS,
Pozzolana 1.C.5. M.OI, M.05 1.C.5. LOLS. 1.5, I.C.5, i.0.5.
Caegso LGS, M.03, M.OG L5, 1.C.5, LLCs 1.5, 1.C.5,
Additive ridugente 1.C.5, M.UT, ML.OS LOS. LS, 1L.CS. 1.C.5. LCA.
Soluzione Ammoniacale | 1.5, M.0OI, M.O3 LO.S. LS. LC.5. 5. L LOA
Additivo di macinazione | 1.C.8, M.01, M.O3 1.C.S. LC.S, 1LC.5, LO.5. 1.C.5.
Cemento Biancao 1.C.5. Mg L5, LCLS, 1.8, 1.C.5, LS
Refratlari 16.31.06 105, M.OL, M.OS 1.C.8, LC5 1.C.5. L.C.5, 1.CS
Scaglie di laminazione 14.02.10 LCS, - | M.AL M2 LCS. 1.5, LG, 1.C.5. LS
Limature ditruciolidi | o 0 00 | 0g MOLMOZ | LCE | LGS LCS. 1C.S, 105
materiali ferrosi )
Polveri di padticolatedi | 540 09 | (g, MOLMOZ | LGS | LCS 1.C.8. LCS. LOS
materdaliforrost | ™ e T T I
Ceneri pesanti ¢ scorie,
diverse da guelle di cui | 190112 1.C.8. M.O1, MLOZ L.CS 1LC.5, 1.5, LO5 L.C.5
allavece 190133} v

Tabella 4 = Prodotti Finiti

atitrolt

Comento

Riesame -

solida Aljegato 4

pesatura

I uscita dallo
giadilimento

Cartacea ed

Elettronica su server

annuale

Allo scopo di monitorare Ja qualitd dei prodotti finiti si prevede I'analisi chimica del cemento
con frequenza giornaliera, in accordoe alla norma EN 197 /1.

41.2 Consumo risorse idriche

Tabella 5 - Risorse Idriche

Da . T—'urtt'c:r d_l Contatore Servizi m? Mensile C_omp:!aza.mm Annuale
acquedotto Consegna resistri

NMLOL, MLO2,

Da pozzo P1, 72, P3, P4 TCs M'(ﬁ’ ;\%1.0‘1-, LCs LCS, LOS LS.

M.06

Uscita manufatto w01, MOZ,

T presa regolazione - MLOS, MO, . - - -

Recupero fognatura (11 in LES M.0%, L5 LE-5. LES. LES.

n planimetria} ) M.06 B
Maddaloni Cementi 5.r.), - Stab.to di Maddaloni (CE) 9/27



Tabella 6 « Monitoraggtio acque sotterranee

aptrotll
Rapporte di

mg/ L oscata | P12,

Catore ot P3P Anhuale prova Annuale
3 o, AL . &
Fatboredi | o N ]
Odore diluizione 1.5, LS LS LC.S
a5 *C
Conducibifitd ”H;,/,E)Ln llcs LES LCS. LCS.
pH B o R T LES ICE
Residuo seoco mg O 1.5, 1006, O

2180 °C
Alluminio myg /1 LCS. LS. LCB, LS,
Antimonio mg/t | LCS. LCS, 1.CE, 1CS.

Arsenico mg/l | 1LCS. 1G5, LCS. .Cs.

Boro mg/l | LCS, 1G5, LC.S) LCS.
Cadmio mg /1 1CS. cs | 1cs LS
Cromo lotale | mg/! 1.C.5, LC.S5, ICs. 1CS.
Ferro mg/| LCS LS. iCE. LCS
Manganese mg/l | LCG, (€8 LCE )
Mereurio mg/l | LC.S. LCS B ) LCE
Nichel mg/l | LCS. ICE ICS TCE
Piombo 1 mg/l 1 LCS. 1CE. Cs ics

Rame mg/l i LCS. iCs 1CS. ICE
Selenio mg/i | LCS. iCs. ics. ICS.
Vanadio mg/l [.C5 [LC5. 1L.C5. 1.C5%.

Disinfettante - - o -
1.C2.5, LS, [.C5, 1L.C5,
residuo mg/1

Durezza mg/Ldi | g 1CS. 108, LCS.

Atmmania mg/1 e s ‘ [cs TTEE

Mitra i;: mg/1 LS. LC5 LC &S -
Nitrite mg/1 LS L S 1C5
Cianure /1 LS. LES ey, LCE
Soifato g/ 1C5, LCE LS, LCS,
Clorure mg/| LCS LCS LGS LS,
IPAY mg/1 LCS 1.5, LS, LCS.
BTEX* mg/1 LCS LCS LCS L.CS

* 1 parametni IPA e BTEX saranno monitorati per i primi 2 anni dal rilascio della nuova AlA. Se i
valori saranno assenti /o trascurabili dal 3° anno non saranne piit monitorati.

Maddaloni Cementl S.r.l -5tabto di Maddaloni (CF) /%7



4.1.3 Consumo energia

Tabella 7 -~ Energia

Enecrgia da : . FPunto di | - . Compilazione
& elettrica Contatore | MWL | Giornaliera _l Antmale
rete esierna LONSEING registri

4.1.4 Consumo combustibili .

Tabella 8 - Combustibili

s e | TV IRgREsso alle | MM, (:-.;nnlpi.lﬁ?‘.‘i.c‘u‘m‘ |
3T, 2 E r asa b 7 ale L. E ale
§ PEDCOKE stabilimento M.03 pesata 1 e regislri tnnuale
(e - i}gé’
comnsgtibile LCa ‘MkO"s' LS =3 Ry LC5 LS
EI 1 .z l\fi'05 mmmmmmmmmm

Tabella @ -~ Analisi pet-coke

vittol
Rapporto di
prova fornilore
Ad ogni Rapporto di
friLve prova laboratorio
Folfo % esterne annuale
. Rapporto i
Ogni “Pl ,
" |prova laboratorio
10 giorni .
interne
Volatil a L5 L5 1O
Pl l‘\fﬂlfkg 105 l-(:.s [,C‘:.S.

Si prevede la determinazione del metalli pesant per ogni lotto acquistato, con la cautela di dover

in ogni caso tener conto della correlazione non diretta tra § contenuti primari e quelli in uscita con
gli efftuenti (As, Cd, Cr, Cu, Ni, V, Pb, T, Zn).

Maddaloni Cementi S.r.l. - Stab.to di Maddaloni (CE) T
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Emigsioni in aria

4.1.5.1 Emissioni convoghiate

PMeC rev, 7 piu 2018

Tabetls W~ Punti di emissione convogliate

. y A — -
e ‘ R /)
Rivegtone Matorke L, .
S A WWE . H
T Prime o combwastibili |~ t i...L.M‘:m'..‘ NE 13000 H) 3,350 Ay LA 600 Patveri 1
\ GREZLD
Rivaziong Malorie | .. .
ARICG / A - \ - .
&3] I'rimne @ combugiibili s :\M(' - "EL,” BT 10 4.380 kNl 15 8,04 Polvarg Hi
” L ARROMNE
JOCLERTYXMRUCE RN \| l” .
fore Mhaledic "
) . .
2k} Trima e combuudibili K"\ﬁ,lci'.(“ Kt RN 1 0 4 1.5 0,56 Polvert 1§
15
‘ M. (i
Eagicon-macinagione
1. ompgencizuzsione | SILOFARINA | 3000 I T a0 uh 1,7 %% Povivari I3
faving M. (i
Essicro-macinasions
H e ] omageneizaziong AR LT CRUDO . D) b 0 S0 44 0,000 Polvari 15
farina M. 02
Ensiceo-macimuzione ALR LIFT
£ omegenrimiong rerens 20.04K) 16 2200 30 B 1,400 FFalvert s
L MISERVA
Farinia M, 412
Lashice-rnacinazion: -
I ampgenElEAIRIOne CANALETTA JEAE T 24 T i 0 Ll PBalvery 33
= FARINA
Earing M. 02
Fesicei-macinasions
o amageneizzagiong | SO FARINA 2 RN a4 FAL] L] 41,5 LX) Eoiveti 15
Faring M. 02 . . - )
1 el T Aoy - ! " "
, LRV, FARIN | - - " e v o
2 ORI A FLEV. FARINA 4,500 24 7206 £l 25,4 5,12 Folveri 1
! farina M. 02
1 Pusivep-macioaeione | o L
ELEV _ ‘
l Ad umogEneimmaniom: ELS j{{‘.i’(lNr\ J.500 2 7200 50 254 012 l'olvert Hu
farina A, 07 o
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N "‘““:;‘ i‘;_ii“k“'" AIR LIFT FORNGH . 26,008 T K 50 5 e Tuveri 15
Cotori L Tinker 17,000 2 7.0 o4t s 0450 Fabyeri 1
T ‘T"“““\r;‘ ﬁ.:i“k"" ?i':;;s‘,]{,(; 1000 2 7000 &0 1,5 P50 Patveri 1
i) i L) K - ik L P A T
" Cﬂl.atlu‘::;l (F;T_iir\k('!l‘ 'l'i?\l/:il:f.zi;l"(:? 13 a8 2q 2080 50 RN (0450 Folveri 15
Al C'-“"“\";‘ if!‘i"k“" TRI"‘;K'.’;F"\R;“ 15000 2 349060 5 T2 0450 Totveri T
), 1N " 10y 4 .
Gt Clinkerpggosiro KLY | 25000 M 7000 51 T R Pojveri 15
"-'-:*‘”“:;' fﬂi"k‘" DRPCSITGRL2 | 200 2 7000 e .7 500 Potveri 1
o Folven 2
o . PR T, N
Con T, Mg, iy -
Catlura Clinkey e A : k X
. e FORMOTLE | 2x 240.0000 4 7200 0 ey B0y o T
! I [N
5 TRCE T e
1
; iPA 0,143
i ni 1
i #E [{t]
NIE
] OV it
[ . et i et o= . -
i Coltura Gl FORNG 15 123,400 2 7.201) 0 1,800 Frdveri )

A
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M3 (?”ri;:.'f‘i‘l.dii-‘:;i oR N ASTRO S ATR ] 24 1.440 :T;ll . 1 150 Pobvert H
PN c"“”“‘,:;‘_ﬁf"k” SILEATE B (1) v-; 00 1) 57 0,150 frobveri BT
Lo mu"nr;‘.iip’,“}‘:ﬁ;‘; NASTRO A ATH | 4 LT 700 S 1 Pobvyri o
ilf'! (‘-"m";;'_z_""k“" NASTR(YT AT | 4500 | row 50 W n.'lS‘ILMWmw“t‘*i\'t'l’i w o
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i n:::::;‘:il\:":]r. PO 15,300 Y 7.920 5,8 400 Fuiveri 13
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Antorizenziong fniegrats Arnbicnile Pdell rev. 7 gin 2018

Cap e - 17

e (s CALDAIA [advuri
My (“"“““‘('ﬁl“l"“ Mo MENESTRIN 1500 55 1040 136 13 G MOk )
A 56 i

* i valori imite per § parametrl misorati nelle coreenti gassone in uscita dalla Timed dicottues (B B @ C4) somo dis intendorst rifenit su Base giornalicra
o riferiti ad una percontuale i 02 pari al 10 % in accords con quanko proviste dalle BAT & sotkore & dagli arkt, 29 Tis, 20 sexies ¢ 29 nonies del Digs
132/ e s.nd. Durento fa fase di sperimentazione dell’ SMNOCR §valor? simarvanno rifein all ossipeno & p'mn:essc). Moo s apphicand Ll arge se o
dove espressamente indicato.

i vadore limite per la 802 in useiin datle enusyioni dedia tinea di cottura (8, 84 © Cd) sono definiti nella 1.0, 74 del 15/ 07 /2014 secondo Ia sepuente
tabedla:

Tabelta 31 - valort limite per ba SO2 conte da DU, 74404 e sunud,

Punin @] Tnquinante | Goncentmziong G| CRACERIEAZONG Timhal Concerltasinm fimile

Emissione {pericdo di mirdiaziono (pnrimin di megliazion: (]wrimic: di mediasione
T ed NS I/ N A wiornalters) g/ N wrario) myg/ Nm3

AR S0 B 130 2un

AL valore Hmdte per PNF3 e GollNOx durants Ja fase &8 sperimentasione o maessa o regime delTmpanto SNCR sono queth mdicats nella presa
&' Atte detlo Regione Campania peot. n. 2017.07174586 del 30/ 5/ 2017, ovvern riferiti all’ossigeno 01 processo:

. MNOx = 1200 mg/ N3
. NETH = 200 my/ Nmd su base giornaliors ¢ 400 mg/Nm3 su base oraria.

Una vaolta conclusi il colfando ¢ messa a regime dell'impianto SMNCR saranno fissati i valovi imite definitivi per NOw od NH3, sulla seorta dei
risultatt oHenudi, medtante tovolo tecnico con gli Eati prepostt.

i /07
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Argtoriznacione Inderraka Ambientale Phte rev. 7 priu 2018

Come previste ol punto 3 det Decreto n. 586 del 23422013, integrazione del Decreto Autorizzative nt del 01/12/2012, fa trasmissione dei
Reporting agli Entt Jocali indicatl nell ATA, come previgte nelle tabelle analificle det PMeC, viene definita waivocamente oon  templ di tragmissions
di seguito tiportati:
- Relaxione annuate, con insgrimento di it @ conteolli previsti con cadenza annuale, da tresmettere entro it 30 aprile 8 ogni anne,
relativasente all'aone selare procedeie;
- Controfli semestrali da trasmettere entro il 31 lughio ed i1 31 gennaio di ogad anne per it rispettivo semestre precedente;

« Coonnteelli An continuo o controlli mengili giarnaliers da trasmetlere entro i 10430 ogrd mese relativamente al mese precadente.

Corre previsto al punto 3o del Decreto n. 586 del 23/42/2013, integrozione del Decreto Amtorizzativo né Jdet 12701/ 2012, Faptivith di saldatura, con
obblign di usare laspiratere carrellato per Fabbattimento dei furmd, nefl officing Ji manutenzione meccanicn delle Stabilicento, dovrd prevedere il
controtlo delle emissioni diffuse, come di seguito specificato:

Tabella 12 » Maniteraggio fumi saldatura Officing Moccanica

TR R ” SISTEMA T FRECQUIENTA

EMISSICGNE ROV ENIENE IR AN .

ERISGICNT PROVENIENZA INCUINANTL ABBATTIMENTO ’
] M Tmissione diffoss Talelahora hﬂ:]:‘;;‘[”";ldh Fillre a carbani altivi é Annuale J
P A0 L B 0 a0 0 . AT SRR [Tt T

[ riznltati del moniloraggic saranno inviati te! Rapporeo annuale ALA agli BEnti preposti.

Mactdatoni Cementi S, - Stab.ta di Maddaleni (CF) w0/
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Tabella 13 - Parpmetri monitorat

T e b nisiinte Arabtone vinttoli: Repariing
) '.|“|:’1!'II|\1!I‘{||U I B, W, O Coarntinus infurmalizeato Grinrrrvtdiorn
Turpiots volgnsteics ossiggao a B B L4 Liontinuuw H frformalizzalo Ciinrnalivra
Anangdaca WL e/ i, B, L Periodico Senmsirade | Rappor o di prova & e
A0V Tutahi e/ Nm® B3, B, 104 Perivad ivo semestrie : Rapgoriw di prova i
Agisliy vloridrice g/ vt B B, £t Perividivo somestrais Rupporiu di prova i s
Achda funridrico g Mt B. 14, 2% Parivdico summeslrale Tapporio di prova 6 s
Chnicli oli zalfo (Comme S0 mpf Mint B, B, C4 Cuntinas informatizialo Ciiornalivra
. ' B, I, O Teriodice semestrale Rapporio i prisvd 0 1osi
Rl Prrindico semestrabe Rappoerio di prova G anesi
Clanieli i dnode (Lume N o/ N =] Loonlinuo inlorpatizeabo Givrnaliero
- B, B, O Ferivdive semuestrale Rappurlo di prova & misi
11 Poriodico smmestrate Fappuria di proyva & inusi
Muonossido di carbenin nip/ M B. B3, 4 Condinug fulormuatiznale Gitrmsliera
Blonside gl carbonia t/ s [ Hilusehs antuale uitlsiathi Seinastrale
Mmd”! sl AT calis, frénno, my/Mint B B4, L9 Feriadico wmmestrale Rapportir di prova Anniale
rame, miched, vanadie, piombo, tllio, minee 5
Merenrio my/m? I, Bd, O Periadivo gemieslialn Rapporto di prova Semestrale
MDD DI ¥TE Iy, B4, £ Aoorzais Rapporta di prisva Sornestrale
1A wy s Wand W, 5, O Annpale Rapporto di preva Annuale
Tabella 13 bis -~ Parametro palveri boalt
aTAmiotEny Ty tinkni £iN1 Trunir entiskid Frqlen izt attvco el Ol F iRt it R Leporting
Palveri totadi mg/ Nm T, B4, {0 Continuo infoemalizzalo i Civrraliorn
B, T, €4, B, D e B ] Derioclico Rapporio di prova ! G mesi
“Tukti i riesanenti punt i emissione | Periouico Rapporia di prova i 0 1nusi

I menitoraggi delle emissiond dei camint ded Foroe (B, B4 o CHY durante | iransiton, gsia in fase di avviamente che i fase di fermata implanto, sono esejuid alimeno
una volta all'anne o seno trasmessi agli Eotl di contwallo AIA. B Report, estrapolato dallo $ME, indica § Valori muedi orar di concentrazione parmalizzati di 5037,

Nk, C0), Polveri, weraperanzia, porkata ded fami e ténone g Qaslyrenao,

addaloni Cemaenti 5.0 - Stab.to di Maddaleni (8] 0737
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Tabella 14 - Sistemi (i traftamento fumi: contrello del processo

filtro & maniche | Come da specifica check ist Annuale [
Filtro & . . . ST
s Differenza di pressione Continuo /
maniche ‘
B, B4, C4 Temperatura, portata
ENCR soluzione ansmoniacale, conlinue /
‘ . valori di N{x
elettrofilire Cotmne da specifica check Hst Annuale /

4.1.5.2 Emissiont diffuse

Tabella 15 - Emissioni diffuse

Stoccaggo v
: . coperto con
maovimentazione AR .
. oo sistemnd di campionamento
dei materiali R .
mavimendaziong & misura
ori attomaticd ranyita n, | i i i i
Polvf-'l ..... i my t}ﬂ”“‘tf"“_'i‘ giovnaliera | giornalicra | giornaliero
e PMIO Asfaltatura dispositividi |
superfici stradali superfic, rifevamento
& traffico spazzatura e
veicolare periodiva
sprozzabura

Tabella 16 - Emissioni eccezionali in condizioni prevedibili

data, | data,

Avviamenio M.O3 ‘ anmaale
ora ora
Farmata MO LS | LCE LCS,
Mareia diretta
con muling M.O3 | AT I Y L&,

_crudo fermo

Emissioni eccezionali in condizioni non prevedibili
Gli eventi eccezionali non prevedibili verranno registrati con le stesse modalits previste per le

emissioni eccezionali in condizioni prevedibili, di cul alla tabella precedente.

4.1.6 Scarichi idrici
Talrella 17 - Scarichi

e tizent] ]

Yasca accumula

1 x Fogratura - continuo continuo
meteotiche
1t

" Trattamento ) , ,

& Fagnatura - continug coninuo

acque reflue
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Talella 18 - Parametri da tnonitorare scarlen 51-1

- Allegata s - Trozzetio Manubstin di p
PLys o, 15 3 & regerkigion, <l @ valis Al Rappearndi Anauala
[ drdla \.r’-\ ‘ ..h T\rr[xmu?ﬂ prova
e ———— A ' ! acyu i soarico » i
il Unita pll !
Toempezsiura s !
Lok nin peronibiike con didociene 130
Lnduse neay cleve essore causs di mokestie
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Auterizzazione Integrata Ambientals

4.1.7 Rumore

Tabella 20 - Emissiont sonore

¥
prEaity i oeo il tiferifalito
Annuale o nel
. , . Annuale o nel . o
Livello di Lungo it » o MNarmativa vitgn i
L ' caso di modifiche .
emissione cenfine ) . vigente
gostanziali, ‘
. . Bienmaie oohel .
Livello di Presso . i . caso di
, . ‘ A caso di modibiche 1.0 .
immissione recettori . modifiche
sostanzialy -
sostanziali

418 Rifiuti

Tabella 21 - Controllo rifiuti in ingresso

PMeC rev. 7 giu 2015

. - stipulaziong \ —
Accettazione rifiuto na. I Registro/SISTRE Amnuale
contratte
M PR, ‘ Cani . )
i , ky , . Informatizzato Annuale
rifiuto confevito g carico/settimanale
Controlle documeniazione
{(formularie, bolle autorizzaxion, n.i Qgni carico Informatizzasbo Annuale
caratterizzasions analitica) .
Quantitd rifiut conferiti’ £/ mese Mensile Informatizzato Annuale

W 2
Attivita Riesame - | Classificazione Registro/
s i/a s A annuale
Stabilimento Allegato_4 del rifiuto SIETR]

Armalmente sara inviato all’Ente di Cortrollo i M U.D. dell’anno precedente.
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Aulorizzazione Integrata Ambientale PMeC rev. 7 giu 2013

4.2 Gestione dell’impianto

4.21 Controllo fasi critiche, manutenzioni, depositi

Tabella 23 - Sistemi di controllo dei processo

temperatura i coptinug Rep annuale
tenove i 02 U LS LO5 LEE.
quantita i
farina cruda in kg LCS LOS LCLS.

 alimentazione
quantita di

combustibilt in kg LCS. LCS LCE,

alimentazione

MLOB
Forno di cotturi

Portat aid | wppa/n | calesto LC S LCS.
Immessa |
Cuantith degli |
inguinanti F/anno calvole 1.C.5 TGS

emessi

[ sistemni di abbattimento polveri mediante filiri a maniche ed elettrostatict sono gestiti secondo
specifica procedura del sistema di gestione ambientale. Tali impianti sono sottoposti a confrolli
periodici, Le manutenzioni, effettuate secondo le indicazioni riportate nel manuale del fornitore,
possono essere programmate ed effettuate:

+ in base alle ore di marcia;
= in seguito ad eventuali sepnalazioni dertvanti dai cemtrolli effettuati;

* inseguito ad eventuali segnalazioni di anomalie.

Le atfivitd sono registrate su apposito registro,

Tabella 22 - Piazzali ed Aree di stoccaggio (vasche, serbatoi, bacini di contenimento ete.)

Verifica visiva | ... . ‘ ‘
- ; e Trivhestrale Cartacen CHTHIATE
Serbatot integrita
Prove di tenuta annuale Cartacea LC.5,
A . Verifica visiva . - -
Bacini di contenimento L e Mensile Cartacea 1C5
mtegrita
Vasche di trattamento acque reflue Prova di lenuta Annuale - Cartacea [.C5
Aree deposito/ stoccaggio rifiuti Verifica visiva Mensile Cartacea LGS
. : . . Verifica visiva | - - g
Pavimentazione piazzali S L Semestrale Cartacea LE.5.
integritd _
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Autorizzaziong Integrata Ambientales Piiel rev. 7 giu 2008

4,.2.2 Nasiri trasportatori

Tuth i nastri trasportatori operativi sono sottoposti a controll (con frequenza ahneno annuale}
e manutenzione come da procedura interna del sistema di manutenzione, Quest' ultima stabilisce
parti d'impianto oggetto di verifica e frequenze. La manutenzione, come per gli alir impianti,
viene programmata secondo le specifiche tecniche del costruttore, ovvero in caso si riscontrino
guasti e/0 anomalie durante i controlli,

4.2.3 Indicatori di prestazione

Tabella 23 - Monitoraggio degli indicatori di performanee

Consuimeo specifico di
energia elettrica
Consume specifico di
energia termica
Consumo di
romirustibill @ materie t/anno LCS LCS.
prime

kWh /1 caleolo annuale

KWh /1 LCS, LCS.
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